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Szovata helytorténete

A Sovidékhez tartozo telepiilés torténete 1580-ban kezd6dott amikor Varadi
Kis Pal dedk 16 csaladot koltdztetett a sohoz tartozé Szovata mezejére. Egy 1597-
b6l szarmazd okiratban a falu mar 6nalldé helységként szerepel, majd 1602-ben
ismét feltlinik Szovata alakban. Lakoinak nagy része - Orban Balazs szerint - felte-
hetéen a Nyarad mentérdl, a Szentfoldrél szarmazott, bar kapuik és viseletiik in-
kabb az udvarhelyszékihez hasonlithato.

Szovatat és kornyékét népies nevén Szikonyorszagnak is nevezik, mivel itt
van a MezOségre jellemz0 agyagréteg egyik keleti hatarszéle és a s6tombot szinte
Osszefliggd sarga agyag boritja.

A helység déli hataranal a Szovata folyo a telepiilés folott eredd patakokat -
S6s patak, Sebes patak, Juhod patak - egyesiti magaba és koves hordalékaval
egyiitt a Kis-Kiikiillobe vezeti.

Szovata a Sovidék ipari-mezdgazdasagi kdzpontja, jelentds mezdvaros és
fiirdovaros is egyben, amely ma mar - gyogyitd hatasu sos fiirdonek koszonhetéen
- nagy hirnévnek 6rvend.

Szovatafiird6 teriiletén tobb sosto van, ezek a felszinre emelked6 sziklak pa-
takkal valo alamosasa altal keletkeztek. Az élénk karsztjelenségek miatt a teriilet
arculata allandoan valtozik, Gjabb és ijabb sodolindk jelennek meg, amelyek Gjabb
édes- vagy sostavat eredményeznek. A szovatai sos fliirdok torténete az Gskorig
nyulik vissza, amikor kultikus szertartasokkal egybekotott gyogyitasra hasznaljak a
s0s vizet.

A sohegyen fennmaradt liregek arra utalnak, hogy Szovatan is nagymértékii
sokitermelés folyt a XVIII. szdzadban, azonban miutdn a kincstar megsziintette a
székelyek szabad sdbanyaszatat - a parajdi banyat helyezte el6térbe €s a szovatait
bezaratta. Az elhagyatott banyaban 1étrejott sostavakat a lakossag fiird6zésre hasz-
nalta.

Ebben az idében keletkezett Szovata legrégibb ma is meglévo sostava a Fe-
kete-t6. A sbhegyen a mai Séarok volgyében két patak, a Kords-Taplica és az
Aranybanya patakja alakitott ki maganak medret, majd ez utdobbi 1710-ben egy
foldcsuszamlas soran sajat vizét elzarva tova alakult. Késébb a patak medre dé-
lebbre keriilt, viszont az altala kialakitott Fekete-t6 ma is 1étezik.

A hires szovatai meleg sos fiirdé a 48000 m” terjedelmii Medve-t6 keletke-
zése a XIX. szazad hetvenes éveire tehetd, sO-sziklaba vajt barlang beomlasa ré-
vén. Atlagos mélysége 10 m, legnagyobb mélysége 23 m, a té vize erSsen sos (egy
liter vizben 231 g s06) és eltéréen a tobbi erdélyi sostdtol egészen meleg, annyira,
hogy masfél méteres mélységben az Stven-hatvan fokot is eléri. A to6 homérsékleti
viszonyait tekintve paratlanul all Eurépaban, Kalecsinszky Sandor magyar vegyész
1902-ben mérésekkel is alatdmasztotta a t6 vizét melegit heliotermikus jelenség
létezését.
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Eszerint a kiilonb6z6 nyomads alatt levo eltérd stiriségii sos viz, mint valami
tartaly Osszegylijti a nap hdenergiajat, amit megév a felszinén atfolyd konnyebb
fajstlyu édesviz rétege.

Szovatardl tudni kell, hogy amellett, hogy kdzkedvelt iidiilohely, az orszag
egyik leghatékonyabb balneofizioterapias gyogykezeld kozpontja. A szovatai fiir-
dégyogyaszat 3 kezelési tényezoén alapszik: nyugtatd mikroklima, a helioterm ta-
vak sos vize, illetve a gyogyiszap. A mozgasszervi, endokrin, idegrendszeri és
anyagcsere betegségek kezelése mellett igen hatékony a ndgyogyaszati betegségek
gyogyitasaban, a 8 km-re 1év6 parajdi sobanyaban pedig 1égzdszervi betegségeket
(asztmat) gyogyitanak.

A varosnak ma tobb mint 12000 lakosa van, akiknek jo része - mint egykori
falulako - sokat megdrzott a népszokasokbol, régi hagyomanyokbol. Uj hazaik
el6tt sorakoznak a szebbnél szebb székelykapuk, és sziireti balkor ma is oly vida-
man vonulnak végig a foutcan a hagyomanyos székely viseletbe 61t6zott csdszle-
gények és csoszlednyok, mint évtizedekkel ezel6tt.
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Eloadasok

Plenaris eloadasok

9! _ 9% Dr. Tardy Pal
A vaskohdaszat helyzete és szerepe Kozép-
Europa orszagainak gazdasagaban

9% _10% Dr. Kolozsvari Zoltan

Femdétvozetek feliiletkezelése és
szerkezetmodositasa. Jovo kérdeésekkel

10* - 10% Kozma Erzsébet, Danfy Laszlé
A ket Kerpely élete, kiilonos tekintettel a
vajdahunyadi vasgyar létesitésére

10¥ - 117 sziinet

11°-11"° Dr. Kovacs Palffy Péter
Mit tudunk az agyagdasvanyokrol?

117°-12% Weiszburg Tamas
Az asvanytan globalis és sajatosan lokalis
kérdései, perspektivai

127 - 13% Lukacs Ferenc
A sobanydszat jelene és jovije
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Banyasz szekcio
iilésvezetd: Ambrus Zoltan

Legeza Miklos:
A magyarorszagi bauxitbanyaszat torténete, jelene és a
kiilonbozo elofordulasokhoz kapcsolodo miivelési modok

id. Osz Arpad:
A magyar olajipar és az OMBKE kapcsolata

Bende Laszlo:
Banyadkban hasznalatos korszerii Ni-Cd akkumulato-
ros fejlampak

Toth Janos:

A Diesel motor kipufogo gazban levo dsszetevok kon-
centracio csokkentésének a lehetésége a sobanydk
levegdjenek mindségi novelése érdekében

Ravai Nagy Zselyke:
Baktériumok a banydszatban

Watzatka Gabor:
Szallitogorgok golyoscsapagyainak élettartama

Matyas Andras:
Osszekapcsolodo erék, SVEDALA gépek és berendezé-
sek felhasznaldasi teriiletei a banyaszatban és
kohaszatban

Laszlo Robert:
A robbantadsi munkalatok banyaban levd szeizmikus
hatasanak az értékelése és az épitkezésekre gyakorolt
hatasanak a csokkentése

Lupu Constantin:
A kézeg geomechanikai tulajdonsdaganak a befolydsa
gaz kibocsatasara
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Foldtan szekcio

ulésvezetd: Wanek Ferenc

Dr.Viczian Istvan:
Kozépso-triasz vords agyagok asvanytani vizsgalata a
Balaton-felvidéken és a Biikk hegységben

Dr. Egerer Frigyes:

Asvanyok és kozetek néhany szerkezeti kérdése

Klarik Laszlo Attila:
Az inhomogén felsékopeny. A Persany hegység alkali
bazaltok ultramafit zarvanyainak kozettani és geoké-
miai vizsgdlata

Gal Agnes:
Morfologiai és fluidzarvany vizsgalatok eredményei a
Nagyag és kornyékérdl szarmazo kvarcokon

Papucs Andras, Gal Judit:
Asvdnytani vizsgdlatok Koppand-Tordatiir vidékén

Boroczky Tamas:
A bauxitkutatas uj eredményei és perspektivai
Magyarorszdagon

Gyorfi Istvan:
A kébolajkutatas alapkeérdései az ezredfordulon

Wanek Ferenc:
A Roman Alf6ld negyedkori kagylosrak-faundja kuta-
tasanak legujabb eredményei
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Kohasz szekcio

tilésvezets: Varga Béla

Gal Janos:
Kiilonleges mindségii aluminium huzalok és palcak
gyartasa az Inotai Aluminium Kft. huzalgyarto iizlet-
agnal

Pédor Gyula:
Aluminium keskenyszalag és tarcsagyartas Inotan

Varga Béla:

Nyomadasos aluminiumontvények porozitasa

Dr. Szécs Katalin:
Vasfinomitasi modszer mindségi ontvények gyartasara

Gergely Laszlo:
XX. szazad technologiai a gombgrafitos ontvény
eléallitasara

Bende Laszlo:
Vizszintestol fiiggolegesig — FLEXOWELL — rendszerii
szallitoszalaggal
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Eloadas kivonatok
Plenaris eloadasok

Fémotvozetek feliiletkezelése és szerkezetmodositasa
Jovo kérdésekkel

Dr. Kolozsvary Zoltan
PLASMATERM Rt. Marosvasarhely

A Kelet-eurdpai ipari atalakulas egyre inkabb rairanyitotta a figyelmet a
fejlédés atfogd és sajatos hajtoerdire. Az egyre inkabb globalizalodo vilag és az
alkalmazott fémtan/feliiletkezelés, kolcsonhatésait vizsgalva néhany alapvetd té-
nyez6t vazol fel a tanulmany. Ezek magukba foglaljak a gyartasi folyamatok integ-
ralasanak kérdéseit, valamint az egyre fejlettebb irdnyitd technika (szdmitastechni-
kabol adodo) hatasat. Sajatos kérdéskor a fejlodés lehetséges iranyvonalainak fel-
vazolasa, melynek igen fontos allomasa a szakositott bérhdkezel6 / feliiletkezeld
iizemek létesitése.
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Mit tudunk az anyagasvanyokrol?

Dr. Kovacs Palffy Péter
Magyar Allami Fotdtani Intézet

Az agyagasvanyoknak az utobbi évtizedekben egyre sokoldaliibb és gyako-
ribb technoldgia felhasznalasa: vilagszerte felhivta a figyelmet az asvanyvilag e
kiilonos - néha rejtelmes - és fontos csoportjara.

A modern vizsgalati moddszerek rohamos fejlédése - elsésorban a
rontgendiffrakcios vizsgalatok - lehetdvé tette, hogy az addig gélszerd, illetve
amorfnak tekintett dsvanyi anyagok, amelyek nemcsak kiilonleges el6fordulasok-
ban, hanem a kozonséges agyagkdzetekben is gyakoriak, tulajdonképpen meghata-
rozhatd szerkezettel jellemezheté asvanyok.

A rendkiviil széles korti képzodési feltételek, amelyek kozott az, agyagas-
vanyok keletkezhetnek, tovabba a befolyasold tényezdk igen nagy szama az
agyagasvanyok genetikajanak rendszerét bonyolultta teszik.

Agyagasvanynak tekintjiik a szilikatasvanyok azon tagjait, amelyek szerke-
zeti felépitésében Si, ,Al, Mg, O és OH mint f6 komponens vesz részt. Az agyag-
asvanyok szerkezete szilicium és oxigén Gsszetételii tetraéderek (Si,Os)™™ rétegé-
nek és Mg(OH), koordinacios oktaéderek rétegének 0sszekapcsolodasabol tevodik
ossze. Igy a végleges szerkezet ezen Osszekapcsolddo tetraéderek és oktaéderek
szamatol fiiggden két, harom, vagy négy rétegkomplexumbdl all. Az oktaédereken.
beliil elkiilonithetdek di- illetve trioktaéderes szerkezetek.

Ezen kiviil gyakori jelenség az agyagasvanyoknal, amikor a tetraéderekben
a Si-ot Al, az oktaéderekben az Al-ot Mg, Fe, Mn stb helyettesiti. Ez tobbnyire
toltés kialakulasaval jar, ami kiilonb6z6 mdédon oszlik meg rétegenként és egyenli-
tddik ki. Egyes agyagasvanyoknal a rétegkomplexumok kozotti térben elhelyezke-
dé kationok is helyettesithetok (ioncseréld képesség).

Mindezek az ionhelyettesitések fontos jelentdséggel birnak, mert kiilonb6z6
sajatossagokat kolcsondznek az agyagasvanyoknak.

A legfontosabb agyagasvanyok koziil megemlitjiikk a kdvetkezoket: kandi-
tok, pirofilit, talk, szmektitek. csillamok, kloritok, kevert szerkezetii asvanyok, stb.

Mindezek a gyakran valtozo ,jellemzdk adjak az agyagasvanyok kiilonleges
szerepét a foldtani folyamatokban (a magmas és iiledékes kdzetek kozotti atmenet
legfontosabb &svanyai), s nem utolsdsorban azok ipari alkalmazhatésagukban (ion-
csere képesség. duzzado képesség, stb.).

Banyasz-Kohasz-Fdéldtan 11



A sébanyaszat jelene és jovije

Lukacs Ferenc

1. Tartalékok vilagszinten
Kitermelt mennyiségek:
- Amerika
- Nyugat-Eurépa
- Kozép és Kelet-Europa
- Afrika
- Azsia
- Oceania
A kitermelt mennyiség szerinti osztalyoz
A termelési modszerek szerinti osztalyozas

2. A kitermelés adatai Kézép és Kelet Europaban
A kitermelés aranya e vilagszinthez viszonyitva
Fejlodési tendenciak 2000-2005-re

3. A4 kitermelés tendenciai a vilagon 2005-ig

Amerika-Kanada
Azsia
4. A sofogyasztas adatai vilagszinten
Felhasznalasi teriiletek
- vegyipar 60%
- élelmezés 17-29 %
- atszoras 10-11 %
- mezOgazdasag
- papir és celluloz ipar
- ivoviz kezelés
Teriiletenkénti eloszlasa felhasznalasnak

a) a s6fogyasztas adatai Kozép és Kelet-Europaban

- a fogyasztas folbontasa orszagokra
- fogyasztasi tendenciak 2005-ig

b) a s6fogyasztas adatai Nyugat-Eurdpaban és a vilagon
- orszagok szintjén
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5. Erdélyi soleldhelyek
a) - teriiletek
Désakna
Torda
Marosujvar
Szeben és kornyéke
Szovata
Parajd
Maramaros
b) A kds6 mindségi jellemzoi
¢) kitermelési modszerek
1) szaraz modszerek
harang
trapéz alaka kamrak
négyzet alaka kamrak
- hasznalt felszereltség
2) vizes modserek ( oldasi modszer)
ontozési moédszer ( locsolasi modszer)
kds6 oldasa foldalatti bazinokban
szondas modszer
kislépcsds modszer
nagylépcsés modszer
3) kitermelési hatékonysagi mutatok modszerenként
d) Feldolgozas és eljarastechnologia
- a koso feldolgozasa
- oldasi technologiak
- parolasi technologiak
- természetes modszerek
- mesterséges modszerek
e) a so értékesitése
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A vaskohaszat helyzete és szerepe Kozép-Europa
orszagainak gazdasagaban

Dr. Tardy Pal
Orszagos Magyar Banyaszati és Kohaszati Egyesiilet

Ko6zép- Eurdpa orszagainak acélipara a KGST- rendszerben 1ényegében arra
épiilt, hogy sajat gazdasaguk acéligényét elégitse ki, azaz ne valjanak importfiig-
gb6vé ebbdl a stratégiailag fontos ipari termékbdl. Ebben az idészakban a régid egy
fore esé acélfelhasznalasa nagyobb volt, mint Nyugat- Europaban és az acélipari
kapacitasok erre épiiltek.

A rendszervaltas utdn K6zép- Eurdpa minden orszagaban drasztikusan (at-
lagban a felére) csokkent a felhasznalas. Ez részben a felhaszndlo agazatok (gép-
ipar, jarmiipar, €pitdipar, hajogyartas) termelésének csdokkenésével, részben a kor-
szertibb, kisebb anyagigényii termékek részaranyanak novekedésével magyarazha-
to (ez elsésorban a kiilfoldi tulajdonti vallalatok megjelenésének koszonhetd).

A gazdasag fejlodésének hajtoereje ebben a régidban az ipar, amely az épi-
téiparral egyiitt a legnagyobb acélfelhasznald. Ennek kovetkezménye, hogy az
acélfelhasznalas ndvekedési liteme sokkal nagyobb, mint a GDP-¢ (2-3 szorosa).

Az acélfelhasznalas csokkenése kovetkeztében oriasi szabad kapacitasok
keletkeztek, amelyek tovabbi iizemeltetése elsdsorban szocidlis szempontok miatt
volt fontos (munkanélkiiliség). Ezzel K6zép- Europa jelentds nettd exportdrré valt,
ami sulyos fesziiltségekhez vezetett elsésorban az EU orszagaival.

Nyugat- eurdpai €és magyarorszagi felmérések szerint az ipar €s az épitdipar
hasznalja fel az acél 85 - 95 %- 4t. Magyarorszagon az acél 1/3-at az épitdipar, 1/4-
ét a gépipar és elektrotechnikai ipar, 15 %-at a jarmiipar hasznalja fel. Ezek az
aranyok természetesen fiiggnek a gazdasag szerkezetétol.

Az Eurdpai K6z0sség megbizasabol 1996-ban felmértiik egész Eurdpa, ezen
beliil legrészletesebben Kozép - Eurdpa acélfelhasznalasat és annak szerkezetét. A
mennyiségi kiilonbségek mellett - amelyre mar utaltunk - fontos a felhasznalas
szerkezetének a kiilonbsége. Jellemzd, hogy az EU - orszagokban sokkal nagyobb
az értékes, feldolgozott acélipari termékek (hidegen alakitott, bevont, stb.) részara-
nya, mint a konzervativabb felhasznaldi szerkezettel bird6 K6zép - Eurdpaban. A
magyar acélfelhasznalas szerkezetének folyamatos vizsgéalata azt mutatja, hogy
Ko6zép - Eurdpa orszagainak acélfelhasznalasi szerkezete fokozatosan kozeledik az
EU-éhoz, azaz a novekvd acélfelhasznalason beliill a feldolgozott termékek fel-
hasznalasa n6 leggyorsabban.

A gazdasag és az acélfelhasznalas osszefliggéseinek elemzésével lehetdség
van az orszag acélfelhasznalasanak elérejelzésére is. Ezt a munkat a kozelmultban
kezdtiik el Magyarorszagon.
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Banyasz szekcio

Banyakban hasznalatos korszeri
Ni-Cd akkumulatoros fejlampak

Bende Laszlo
okl. banyagépészmérnok
CEPROM S.A.

A szazad elején kiadott Révai Nagy Lexikona a kdvetkezdket irja: “A hor-
dozhat6 banyalampaktol megkivanjuk, hogy: 1. legalabb is 10 orai égésiddre és
legalabb harom normal gyertyafénnyel val6 vilagitasra legyen berendezve; 2. kiallo
részek ne legyenek rajta, azért hogy megsériilése, aranylag durva banasmod esetén
is lehetetlen legyen; 3. szerkezete erGs legyen, hogy széttorés és kiilsé mechanikai
behatasok ellen védve legyen; 4. a lampak t6ltése gyorsan torténhessék és az erre
rendelt berendezés és az erre valo eljaras oly egyszer(i legyen, hogy azt a cseké-
lyebb képzettségii személyzet is elvégezhesse.O

A miiszaki-tudomanyos kutatas alapjait jelent vazlatos megfogalmazas kii-
16n06s jelentdséget kapott a KGST 6sszeomldsa utan a Karpat-medence jelends és
fejlett banyaszatban.

A fejlesztést illetve a gyartast a miskolci NORD HOLDING Kft. vallalta fel
az tin. NDK illetve ukran eredeti banyalampak kivaltasa végett, avval a feltétellel,
hogy a kelet-eurdpai banyak altal megfizethet, de ugyanakkor megfeleljenek a
nemzetk6zi szabvanyoknak is.

Az akkumulatorok lugos elektrolitii Ni-Cd rendszertiek, hasznalati hagyo-
manyokhoz alkalmazkodva két illetve harom cellés kivitelben késziilnek 2,4 és 3,6
V névleges fesziiltséggel, 13 és 12 Ah kapacitassal.

Az OLDHAM Ltd. altal gyartott, el6fokuszolt halogén izzos sisaklampak,
20.000 lux koriili megvilagitasi értékeket biztositanak.

A lampak minden tekintetben megfelelnek az EN 50033 szabvany el6irasa-
inak, amit a budapesti KBFI, illetve petrozsényi INSEMEX bevizsgalasi jegyz6-
konyvei tanusitanak.
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A magyarorszagi bauxitbanyaszat torténete,
jelene és a kiillonb6zo6 eléfordulasokhoz
kapcsolodo miivelési modok

Legeza Miklés
okl. banyamérndk, tizemvezetd
Bakonyi Bauxitbanya Kft., Tapolca (Magyarorszag)

A magyarorszagi bauxitbanyaszat orszagunk banyészatanak onalld, és meghaté-
rozé része. Eseményei tobbnyire jelentds részét képzik az orszag gazdalkodasanak és az
adott kor politikai torténéseinek fiiggvényében részese a mindenkori ,kozéletnekQ

Magyar kutatok altal Bihar megyében a Kiralyhagd tovében a Jad volgyben
1905-ben torténik eldszor kutatds aluminiumipari célra alkalmazhatd bauxitra , majd
néhany évvel késébb 1908—ban a Dunantilon Taljandéréogd — Halimba térségében is
bauxit lel6helyekre bukkannak.

Az eredményes kutatas utdn 1914-ben Biharban, majd 1926-ban Gant térségé-
ben nyilnak bauxit banyak, majd sorban Nyirad kozség, és Fejér megye térségében.

Az aluminium ipar ellatasat célz6 banyaszat a II. vilaghabora hadiipari igényére
lendill be igazan. A kitermelt bauxitok a német timfoldgyarakban keriilnek feldolgozas-
ra. A németek és veliik egyiitt mi is elveszitjilk a haborut, igy a lerombolt orszagban
iddbe telik mig - az élet Ujra induldsanak részeként - Gijra indul a bauxitbanyaszat is.

A bauxitkutatas és a banyaszkodas a haboru utan és az *50-es évek elején a Ma-
gyar Szovjet MASZOBAL Rt keretében miikodott. A bauxitbanyaszat Gant térségében
a halimbai és a nyiradi teriileten kiilon banyaiizemek keretében folyt. A halimbai és a
nyiradi banyak egyesitésével 1957-ben 1étrejon a Bakonyi Bauxitbanya Vallalat és ez-
zel megindul az orszag bauxitvagyonanak tervszerli kinyerése. Az els6 bizonytalan
1épések utan egyre szervezettebbé, egyre korszeriibbé valo banyaszatra az orszag hata-
rain belill is jelentds ipar fejlodik ki. (Timfoldgyartas, aluminiumkohaszat, aluminium
feldolgozas)

Az aluminiumipar palyéja - a szocialista rendszer kiemelkedd bastyajaként - so-
kaig toretleniil szarnyal, de az 1990-es rendszervéltassal mély valsagba keriil. Hat év
mélyrepiilés utan a megmaradt, privatizalt aluminiumipar, és annak részeként a bauxit-
banyaszat stabilizalodott, és napjainkban ujra magabiztos, kiegyensulyozott szerepléje
a magyar gazdasagi életnek.

A kezdetektdl napjainkig csaknem 70 év telt el.

Milyen a ma bauxitbanyaszata, milyenek az adottsagai, és melyek azok a mod-
szerek amelyekkel hozza jutunk a vilagméretekben csekélyke, de szamunkra a bauxit-
banyaszok szamara megélhetést biztositdo bauxithoz. Ezekrdl fogok - a teljesség igénye
nélkiil - néhany tdrténeti és napi tény adatot, és néhany gondolatot elmondani Ondknek
a rendelkezésemre adott id6ben.
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A kozeg geomechanikai tulajdonsaganak
a befolyasa gaz kibocsatasra

ing. Lupu Constantin

A kozegben levo metan kibocsatasa a banya-légbe igy a fejtésben levo ré-
tegb6l mint a kortilvevo kozegbdl torténik. A metan vandorlasat és kibocsatasat
befolyasold tényezdk kozott szerepel a szénnek és az azt korilvevd kozeg
geomechanikai tulajdonsaga is.

Ami a zsilvolgyi kdzegek geomechanikai tulajdonséagat illeti, ezek értéke nd
a banyamtivelés mélységnovelésével.

A szénfejtés folyamataban a sok természetes €s technologiai tényezok ko-
vetkeztében valtozd mennyiségli metan szabadul fel, ami bizonyos koriilmények
kozott komoly gondokat okoz a termelésben.

A kozegek fizikai - mechanikai tulajdonsagainak az ismerete eldsegiti a ki-
bocsatott gdz mennyiségének és a kitdrés féleségének a progndzisat és értékelni
lehet a lecsapolas sziikségességét.

A szénrétegek kifejtése a fesziiltség csokkenését és repedéseket idéz eld a
kornyezo kozegben, vagyis sokkal ateresztobb tulajdonsagu kozeg keletkezik az
eredetihez hasonlitva.

A metangaz lecsapolasanak hatasos alkalmazasat a ozén rétegekben befo-
lyasolja ugy a kozegek ateresztd képességének a valtozasa, a banyamunkalatok
kornyékén, mint a kozegek fizikai-mechanikai tulajdonsaga is.
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Osszekapcsolodé erék, Svedala gépek
és berendezések felhasznalasi teriiletei
a banyaszatban és kohaszatban

Matyas Andras

A SVEDALA nemzetkozi véllalat, tobb mint 100 éve vezetd szerepet tolt be
a legkiilonb6zobb nyersanyagok elokészitési technologidinak kidolgozasaban és a
berendezések gyartasaban. Berendezéseink rendkiviil korszeriiek és megbizhatdak.
A SVEDALA a vilagon szinte az egyediili cég, mely egyedi berendezések vagy
rész és komplett nyersanyag-el6készitési, eljarastechnikai rendszerek tervezésére,
gyartasara és szallitdsara képes, gy mobil, mint rdgzitett beépitési kivitelben.

Termékeink kozott a vildgon jol ismert markanevek szerepelnek. A kiilon-
boz6 - torés és osztalyozas, drlés, szivattyuk és eljarastechnika, 6mlesztett anyag-
mozgatas, kopasvédelem, hdtechnika, stb. — tapasztalatai kiilon-kiilon és egylittesen
jelentenek elényt a legkiilonbozobb iparagak: banyaszat, érc- és asvany-
elokészités, ut és épitdipar, kohaszat, keramiaipar, papiripar, vegyipar, kdrnyezet-
védelem szamara.

A SVEDALA Kft., mint a nemzetkdzi csoport tagja biztositja Onok szama-
ra ezeket az elényoket Magyarorszagon és a meghatarozott kornyezé Kozép-Kelet
Eurdpai orszagokban. Megtervezziik Ondk szdmdara az optimalis technologiat, ki-
valasztjuk, leszallitjuk és {izembe helyezziik a berendezéseket. Raktarkészletiink
biztositja a folyamatos alkatrészellatast. Szakembereink végzik a berendezések
szervizelését €s miszaki tanacsokkal, informaciokkal szolgalnak a berendezések
lizemeltetéséhez. Vevdink magas szinvonali kiszolgalasa és megelégedettsége
szamunkra a jelen €s a jOvO.

BRAMAC DUOPACTOR tipusu térégépek jellemzdi és elonyei

- kdvet-kovon, egy torési elv, amely kifizetddik
- alacsony beruhazasi koltség
- tart0s, szilard acélszerkezet
- egyszeri gyors telepités
hatékony bels6 porvédelmi rendszer
- alacsony kezelési €s karbantartasi koltségek
- a forgorészben és a torétérben levé agyagagy csdkkenti a kopo alkatré-
szek szamat és a vele jard koltségeket.
- kivalo formaju végtermék allithato eld
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A magyar olajipar és az OMBKE kapcsolata

id. Osz Arpad
Orszagos Magyar Banyaszati és Kohaszati Egyesiilet
Kéolaj-, foldgaz- és vizbanyaszati szakosztaly

Az 6si selmeci akadémian 1892. junius 27-én keriilt sor az Orszagos Ma-
gyar Banyéaszati és Kohaszati Egyesiilet megalakuldsara. A hazai kdolaj- és fold-
gaztermelés novekedésének megindulasaval egyidejileg 1941. aprilis 17-én meg-
alakult 19 fovel a Dunanttli Olajvidéki Osztaly, amely a jelenlegi Kdolaj-, f61d-
gaz- és vizbanyaszati szakosztily jogelddje. A szakosztily szervezeti valtozasa
hiven tiikr6zi a magyar kdolaj- és foldgazipar fejlodését és atalakulasat, s ugyanez
lathat6 a 1étszamanak alakulasaban is: 1941-ben 19 6, 1943-ban 58 {6, 1963-ban
104 £6, 1975-ben 846 6, 1980-ban 906 {6, 1995-ben 451 {6 és 1998-ban 576 f0.

Kiemelt jelent6ségli az Egyesiilet, a szakosztaly, a kdolaj- és foldgazipar
életében a Banyaszati és Kohaszati Lapok Kdéolaj és Foldgaz lapja. Rendkiviil
értékesek a szakosztaly altal készitett tanulmanyok, amelyek kiilonb6z6 célkitiizé-
sekhez szolgaltattak dontés-eldkészitd javaslatokat. Az utobbi idében tobb fontos,
az orszagot ¢és az egész szakmat érint0 kérdésekben kérték ki a szakosztaly allas-
pontjat. Konferencidk, ankétok, vitatilések, szakmai napok, szakmai ismertetok
sorozatat szervezi a szakosztaly évenként. Az egyesiileti és banyasz hagyomanyok
apolasa fényjelzi a Borbala-napi megemlékezések, a megszamlalhatatlan szakes-
tély, az erdészekkel k6zds programok, a Kozponti Banyaszati Muzeummal, a
Zsigmondy Vilmos Emlékgytijteménnyel és Magyar Olajipari Mizeummal kialaki-
tott szoros kapcsolat. Szoros kapcsolat alakult ki mind a hazai, mind pedig a kiil-
foldi szakmai egyesiiletekkel is.

Az egyesiilet és a szakosztaly megalakulasa ota jelen volt - tagtarsai munka-
javal és rendezvényeivel - minden hazai kdolaj- és foldgazmez6 felkutatasaban és
feltarasaban, az ezekre épiilt tizemek 1étrehozasaban, tizemeltetéseiben és fejleszté-
sében. Reméljiik, hogy a jovdben is egyiitt linnepelhetjiik a magyar kdolaj- és fold-
gazipar €letének jelentds eseményeit és allomasait.
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Baktériumok a banyaszatban
Ravai Nagy Zselyke

A nemfonalas pigmentmentes szulfobaktériumok koziil néhany faj a banyak kor-
nyékén €l. Ezek az apro egysejtli 1ények kdrnyezeti szempontbol igen karosak, a
vizek és a talajok elsavanyitasat okozzak. A thiobacteraceae csaladba tartozo
Thiobacillusok ként, tioszulfatokat, kéntartalmu érceket oxidalnak kénsav felsza-
baditasaval.

Thiobacillus thiooxidans

Savassaggal szemben a legellendllobb szervezetnek tartjak, ugyanis 0,5-os pH ér-
ték mellett is képes megélni, fejlédéséhez a legkedvezébb pH 2,0 - 3,5 érték ko-
z0tt mozog.

Banyavizekben, kén- és szulfidtartalmu érceken, kénes vizekben él.

NaZSZO3+202+H20 4 Nast4 + HzSO4 +E

Thiobacillus denitrificans

Semleges kdzegek kedveldje, talajokban van elterjedve. Ha anaerob koriilmények
koz¢ keriil, nitratokat hasznal oxidalasra, s ezeket molekularis nitrogénné bontja.

58 + 6KN02 +2 CaC02 e 3K2$O4 + 2CaSO4 + 2CO4 + 3N2 +E

Thiobacillus ferrooxidans

Savas teriileteken él, 2,5 - 5,5 pH értékek kozott. Banyavizek, vastartalmu és kénes
vizek lakoja, de el6fordul kén illetve szulfidércen, valamint magas kéntartalmu
szénlelohelyeken is. Jellemzé képessége, hogy a kétvegyértékli vasat
haromvegyértékiivé oxidalja. Az oxidacids folyamatok az dsvanyokon kdzvetleniil
és kozvetve is végbemennek.

2FCSOZ + HzSO4 + 0,502 4 Fez(SO4)3 + Hzo +E
2FCSZ + 7,5 02 + 0,502 + H20 - Fez(SO4)3 + H202 +E
FCSZ + Fez(SOZ)3 - 3Fest4 +2S

S+ 1,502 + Hzo 4 HzSO4

Ezen folyamatok soran nemcsak a kdrnyezet savassaga novekszik, hanem mérgez6
fémionok is felszabadulnak oldodo allapotba jutva, s ezaltal fokozdodik a vizek és
talajok szennyezettsége.
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A robbantasi munkalatok banyaban levo
szeizmikus hatasanak az értékelése és
az épitkezésekre gyakorolt hatasanak a csokkentése

ing. Laszlé Rébert, ing. Ciocoiu Constantin

A banyai miiveletek soran megvaltozik a kozegfesziiltség, amely mddositja
ezek szorasat és tomoritését a banyakeret pontjaiban. Amikor ezek a fesziiltségek
nagyobbak a kozeg ellenallasanal a kdzeg modosul és széthull. A banyaban levd
épitkezések ellevallosi elemeinek a stabilitasi ellendrzése képezi az egyik fontos
banyabiztonsagi feltételt.

De legtobbszor az ellevallosi elemek stabilitas meghatarozasanal csak az el-
sOdleges kozegfesziiltséget veszik figyelembe, anélkiil hogy figyelembe vennék a
robbantasi munkak kovetkezményeit a banyakereten.

A robbantasok szeizmikus effektus meghatarozasa utan a Prajad-i, Dés-i,
Tg. Ocna ¢és Slanic Prahova sobanyakban kiszamitottak a biztonsagi robband toltet
mennyiséget, amely nem karositja a banyaelemeket (fote, pille). A Parajd-i és Dés-
i banyakban moddositani kellett a robbantasi technoldgiat, hogy az megfeleljen a
szeizmikus kovetelményeknek is.

A végzett kutatas eredménye bebizonyitotta, hogy a banyabiztonsag érde-
kében a robbantasok szeizmikus hatésait és a kdzegfesziiltséget egyiittesen kell
figyelembe venni.
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A Diesel motor kipufogo gazban levo osszetevok
koncentracio csokkentésének a lehetosége
a sobanyak levegdéjének minéségi novelése érdekében

dr. ing. Toth Janos, ing. Gligor Cornel, ing. Cioclea Doru

A sobanyak levegdjének mindségét rontd tevékenységek kozott szerepel a
Diesel motorral ellatott rakodok és szallitok munkaja is.

Mint ismeretes a kipufogd gazelegy tartalmaz mérges (toxikus) 0sszetevo-
ket is mint példaul a szénoxid, aldehidek, nitrogén oxidok, kéndioxid. Ezeknek a
jelenléte a levegd mindség csokkenését idézi eld ami a munkasok ,,diszkonfortjatO
okozza.

Ezen dolgozat e jelenség csokkenésének a lehetdségeit tanulmanyozza.

A Parajd-i sébanyaban mért gazkoncentraciok a kiilonb6z6 munkafazisban,
idében ¢és bizonyos tavolsdgokban a forrastol kiilonb6zo értékeket mutatnak, ame-
lyek bizonyos forrastavolsagtol nagyobb értékiiek a megengedetnél.

Ezeknek a csokkentése érdekében a mérgezd gazok semlegesitését tiiztiik ki
célul.

Egy minden mérgez6 gazt semlegesitd késziilék nincs. A katalitikus sziir6k
melyek miikodoképesek a kipufogd gaz hdmérsékletén csak a szénoxidot semlege-
sitik, atalakitvan ezt széndioxidda.

A nitrogénoxidok, aldehidek, kéndioxid komponenseket vegyi elnyelés so-
ran semlegesitik. Ezért ha minden komponens koncentracié csokkentését 6hajtjuk
elérni egy katalitikus sz{ir§ - vegyigdzmos6 berendezésre van sziikség.

A hazai kutatdbmunka eredményeként eldallitottunk egy nem platina tipust
aluminium oxidra vitt tranzit fémoxidos katalizatort, aminek a hasznalati id6tarta-
ma 500 6ra, miutan a katalizatort ki kell cserélni . A bukaresti Politechnika is eldal-
litott egy szlirot kisérleti jelleggel, ami platina alapanyagu. A fejlett orszagokban
tobb katalitikus sziir6gyarto cég miikodik.

A tobbi gaz koncentracid csokkentése érdekében kidolgoztunk egy vegyi
elnyelésen alapulo eljarast jo hatasfokkal. Az elnyeld oldatot egy tartalyban tarol-
juk, mely az illeté Diesel motor felszerelés része, melyen keresztiil vezetjiik a gazt.
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Szallitogorgok golyoscsapagyainak élettartalma

Watzatka Gabor
Brasso

Egy terhelés alatt forgd mozgast végzd gordiildcsapagyon, bizonyos id6 el-
telte utan, annak ellenére, hogy helyesen lett beszerelve és karbantartva, kifaradasi
jelenségek 1épnek fel. A kifaradasi tiinetek jelentkezéséig megtett koriilfordulasok
szama, vagy az ezalatt eltelt id6 jelenti a gordiildcsapagy élettartalmat. Mivel az
anyag inhomogenitisa miatt az egyes csapagyak élettartama, ugyanazon iizemelte-
tési kortiilmények kozott, kiilonbozik, bevezették és szabvanyoztak a névleges élet-
tartam fogalmat és ennek szamitasi modjat.

Az ISO 281 szabvany szerint a gordiilécsapagyak F, névleges élettartama az
az élettartam, amelyet nagyszamu, azonos méretii és tipust, azonos koriilmények
kozott miikodo gordiildesapagy 90% - a elér, vagy tilél. Golydscsapagyak estében,
ennek a képlete:

L - [ET [milli6 koriilfordulas], (1)

10 [EJ [tizemora], (2)
10h60-n( P

ahol: C a dinamikus alapteherbiras KN - ban,

P a dinamikus egyenértékil terhelés KN - ban,

n a fordulatszam fordulat/perc -ben.

Radialis csapagyak esetében, a dinamikus alapteherbiras az a tisztan sugar-
iranyu, allando, egyenletesen hatd terhelés, melynek hatasara a csapagy névleges
¢lettartama 1 millié koriilfordulds. Szamszerti értékei a katalogusok mérettablaza-
taiban talalhatok.

A P dinamikus egyenértékii terhelés, radialis csapagyak esetében, az az al-
land6, egyenletesen hato, tisztan sugdriranyt képzelt erd, melynek hatasara a csap-
agy névleges élettartama ugyanakkora mint a valddi terhelés esetében. Képlete:

P=XF, + YF, [KN]

ahol: F; a csapagyra hato radialis eré kozépértéke KN - ban,

F, a csapagyra hato axialis erd kozépértéke KN - ban,

X, Y terhelési tényezok, melyeknek értékei az ISO 281- ben illetve a katalo-
gusok mértéktablazataiban talalhatok.

Az (1) és (2) képletekkel szamitott névleges élettartam a tapasztalattal ki-
elégitd mértékii egyezést mutat a szokasos csapagyazasok esetében, amikor a csap-
agy anyaga, eldallitasi technologidja és tizemeltetési koriillményei megfelelnek a
csapagygyartok altal alkalmazott illetve eldirt feltételeknek.

Miden eltérés ezektdl az "egyezményes" feltételektdl az élettartam csokke-
nését vagy esetleg ndvekedését idézheti eld. Egy ilyen eset a banyaszatban elterjedt
szallitészalagok gorgdinek a csapagyazésa is, melyet az 1. abra szemléltet. Ezek-
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nek a csapagyaknak az ajanlott élettartama 40 000...60 000 {izemora, mig a gyakor-

latban elért élettartam ennek csak
5..10 % - a, azaz 2 000..3 000
iizemoéra. Az eldirt és a gyakorlati
élettartam kozotti kiilonbség a kor-
nyezet szennyezettségébdl fakad.
Annak ellenére, hogy bonyolult tomi-
tési rendszereket alkalmaznak, amint
az 1. abran is lathatd, a szallitott
anyagbol a finom szén - vagy kdpor
mégis behatol a gordiilépalyak és a
golyok kozé és kopast, korai kifara-
dast vagy megakadast okoz.

1. abra

Ezekre az esetekre, az ISO 281 - ben bevezették a modositott élettartam fo-
galmat, amely figyelembe veszi a 90%-nal nagyobb megbizhatésagot, a csapagy-
anyagok kiilonleges tulajdonsagait és a specialis tizemeltetési feltételeket.

A modositott élettartam a kovetkezd 0sszefiiggéssel szamithato ki:

Lna =d;-axdas 'L]o [mllllé korulfordulés] (4)
Lnah =aj;-adas 'L[gh [ﬁzeméra] (5)
ahol: a; a megbizhatosagi tényezo,

a, az anyagtényez0,

a; az lizemeltetési feltételek tényezdje, amely elsdsorban a kenési kdriilmé-
nyeket, illetve a kendanyag Osszetételét és tisztasagat hivatott szamba venni.

Az a; tényezo értékei az 1S0 281 - ben illetve katalogusokban talalhatok
meg. Az a, és a; tényezOk értékei csak kisérleti iton allapithatok meg. Mivel a
kenési hianyossagok jobb anyaggal nem kompenzalhatok, tehat elégtelen kenés
estében a, sem lehet 1 - nél nagyobb, ez a két tényez6 nem fiiggetlen egymastol és
a csapagygyartok egy kozos, az anyag és az lizemeltetési koriilmények a,;; ténye-
z08jébe vonjak ossze. Ezzel a modositott élettartam - képlet az alabbi alakot dlti:

Lna =da;-dajz; 'L[g [mllllé korulfordulés] (6)

Ly =a;-az3-L g, [Uzemora] (7)

A szallitogorgdk csapagyainak esetében, a

megbizhatosag 90 %, tehata; =1.

Az ay; érteke az SKF katalogus szerint a
sziikséges v viszkozitas és az effektiv v viszkozi-
tas x aranya illetve a P, faradasi hatarterhelés és a
P egyenértékli terhelés aranyanak és egy 7.
szennyedzddési tényezd szorzatanak fiiggvényé-
ben szamithato ki a 2., 3., és 4. abrak alapjan (ay;
az SKF estében agr). A FAG katalogus szerint az
a,; értéke ugyancsak a x viszkozitasi arany illetve
egy f terhelési tényezd, egy V szennyezési para-
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méter €s egy s tisztasagi tényez6 fliggvényében hatarozhatdé meg. a 2., 3., 5., 6., és
7. abrak alapjan.

Konkrét alkalmazasként kiszamithatdé egy 1600mm  szélességii
szallitészallag 159 mm - es atmérdjii gorgdje, 6308C3 jelli csapagyainak élettarta-
ma, melyeknek adatai:

-méretek: d=40 mm, D=90 mm;

-alapteherbiras: (C=40,7 KN, C,=24KN, P,=1,02 KN;

-terhelés: F, =3,1 2 KN, F, =0;

-fordulatszam n=750 ford/perc;

-kenés: Shell Alvania R3 zsir (v=75 mm?/s);

-maximalis lizemi hdmérséklet: t=70°C.

A névleges élettartam, a (2) 6sszefiiggésbol: Ly, = 49360h .

A sziikséges viszkozits {izemi hémérsékleten, a 2. abra alapjan: V,"° =22
mm?/s. A sziikséges viszkozitas t=40°C hémérsékleten a 3. abra alapjan: v=75
mm?/s.

A viszkozitashanyados: K=V,/ V=1

Az anyag és lizemeltetési tényezd:

+ SKF szerint:

1. =0,05 (77.=1 ha a szennyezés elhanyagolhatd, 7. = 0 ha a szennyezés na-
gyon nagy),

1. =P,/P =0,016,

asgr = 0,5 (4. abra),

+ FAG szerint:

f; =C/P=1,7

K=K;+K,=0+0,8 (5. abra),

ay = 1,6 (6. abra),

V =3 (V=0,3 ha nagyfoku a tisztasag; V = 1 ha normalis a tisztasag; V =
3 ha nagyfoku a szennyezés),

S:0,3 (7 ébra), axs :3.231]:0,48.

A modositott élettartam:

« SKF szerint: L, =24 600 h

+FAG szerint: L, =19 200 h

Amint latszik, a kiszamitott élettartam
egyik esetben sem egyezik a gyakorlatban
tapasztalttal. A kiilonbség abbol szarmazik,
hogy mig a katalogusokbdl kiszamitott a,;
(askr ) tényezo, a 7. szennyezési tényezd illet-
ve az s tisztasagi tényez6 altal csak a szennye-
zésnek az anyagkifaradasra vald hatdsat tiikkro-
zi, addig a gyakorlatban a szennyezés ezenki-
viil az érintkezd feliiletek egyenetlen kopasat
is, a kendzsir szerkezetének megrongalddasat
és egyes estekben a csapagy megakadasat is
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okozza. Ahhoz, hogy eldre kiszamithato legyen az ilyen nagyfoku szennyezés be-
folyasa a csapagyak élettartamara, olyan kisérleteket kell végrehajtani, amelyek
figyelembe veszik az Osszes hatdsokat. Jelen pillanatban ilyen iranyu kisérleteket
folytatunk a brasséi ICPROA gordiildcsapagykutatasi intézetben.

Irodalom:

1S0 281 : 1990 Roulements - Charges dynamiques de base et durée nominale SKF
Catalogue général 4 000/1, 1992

FAG Katalog WL 41520 DB, 1995.

5. abra

6. abra 7. abra
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Foldtan szekcio

A bauxitkutatas uj eredményei és perspektivai
Magyarorszagon

Boroczky Tamas, (okl. geologus)
ifj.Varga Gusztav (okl. banyageologus mérndk)
Bakonyi Bauxitbanya Kft., Tapolca (Magyarorszag)

1995 augusztusatol kezdve a bauxitbanyaszati és bauxitkutatasi tevékenysé-
get ugyanazon tarsasag, a Bakonyi Bauxitbanya Kft. végzi Magyarorszagon.

1996-ban sor keriilt az addig allami tulajdonu tarsasag privatizacidjara. A
Bakonyi Bauxitbanya Kft. {1j tulajdonosai a bauxit felhasznaloi (a magyar timfold-
gyarak) €s a tarsasag managementje lettek.

Az eldadas célja az 0j keretek kozott miikodé magyar bauxitkutatas helyze-
tének, elért eredményeinek és perspektivainak a bemutatasa.

A kutatasi stratégiank szerint els6sorban az €16 banyateriileteinkhez kap-
csolhat6 kiilfejthetd, valamint mélymiivelésre alkalmas, de karsztvizszint felett,
illetve annak kozelében telepiild, j6 mindségii bauxittelepek felkutatasa a cél.

A targyalt id6szakban a Bakony hegység ¢északi részén Feny6fo és
Bakonyoszlop; a Bakony hegység DNy-i korzetében Halimba és Szbc; valamint a
Gerecse hegység D-i részén Obarok térségében torténtek kiilonbozd fazisu (felde-
ritd, részletes, potlo) kutatasok. Ezek eredményeként 11j és nagyon fontos ismerete-
ket szereztiink a bauxittelepek teleptipusara, mindségi valtozékonysagara, karszt-
morfologiai- és tektonikai viszonyaira, valamint a geostatisztikai €s vékonycsiszo-
latos vizsgalatok alapjan felhalmozo6dasi koriilményeikre vonatkozoan.

A kutatasok nyoman Obarokon, Szécon és Bakonyoszlopon kiilfejtéses, Fe-
ny6fon mélymiiveléses banya nyilt. Bakonyoszlopon a kdzeljovében ujabb kiilfej-
tések, majd ezt kdvetden mélymiiveléses banya nyitasat tervezzik.

A magyarorszagi folyamatos bauxitkutatas, a reménybeli bauxitkészleteket
és az ismert bauxittelepek potlod kutatasi igényét figyelembe véve, 12.000 fm/év
tervezett kutatasi volumen mellett, kb. 2006-ig tarthatd fenn. A kutatas elsdsorban
a Gerecse hegység déli, valamint a Bakony hegység északi részén valosul meg.
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Asvanyok és kozetek néhany szerkezeti kérdése

Dr. Egerer Frigyes
tanszékvezetd egyetemi tanar
Miskolci Egyetem Asvany- és Kézettani Tanszék
H-3515 Miskolc Egyetemvaros

A szerzd az eldadasban szemelvényeket mutat be a Miskolci Egyetem As-
vany- és Kdzettani Tanszék kutatomunkajabol.

Az elbéadasban ezért sz6 lesz a mikroklin belsé szerkezetérol kimutatva azt,
hogy a natrium " szennyezés" nem homogénen oszlik el az 4svanyban, hanem loka-
lisan és az esetek tobbségében "zdnasan".

Egy kalcit romboéder mikroszondas vizsgalataval kiséreltiink meg valaszt
adni arra a kérdésre, hogy mi lehet az oka annak, hogy egy tultelitett oldatbol kii-
16nb6z6 nagysag kristalyok keletkeznek, azaz miért van az, hogy az egyik kristaly
novekedése mar befejezddott, amikor egy masik még tovabb novekszik.

Az elbadas foglalkozik azzal a kérdéssel is, hogy a jol kristalyosodott mély-
ségi magmas kozetekben miként kapcsolodnak egymashoz a kiilonb6zé kémiai
fazist képviseld asvanyi szemcsék, azaz mi tartja 6ssze a kdzetet akkor amikor a
szemcsehatarok rendkiviil élesek. A kalcit-argonit atalakuldsnak a hdmérséklet és a
nyomads tovabba a stroncium tartalom fiiggvényében torténd vizsgalata soran kimu-
tattuk, hogy a kalcit-aragonit atalakulast jelz6 hémérséklet és nyomas fiiggvény /
T(p)/ nem vonal, hanem egy T(p)+AT(p) értékkel jellemezhetd sav, ahol a AT(p)
érték nagysagat a stroncium tartalom is befolyasolja.

A viz- kézet kolcsonhatas vizsgalatok soran kimutattuk, hogy a Biikk-
hegység keleti részén a paldk meszesedése recens folyamat, tovabba azt, hogy a
mészkovekbdl eredd kartsztvizek klor tartalma a mészkd keletkezése soran a
mészkdtomegbe beépiild halit esetleg szilvin kristalyokbol szarmazik
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Morfologiai és fluidzarvany vizsgalatok részeredményei
Nagyag és kornyékérol szarmazo kvarcokon

Gil Agnes
ELTE-TTK, Asvanytani Tanszék,

A jelen dolgozat parhuzamot probal vonni kvarckristalyok morfologiaja és
a kristalyosodas fizikai-kémiai koriilményei kozott, fluidzarvany és goniométeres
vizsgélatok segitségével.

A kvarckristalyok telérekbdl, geodakbol, breccsakbol szarmaznak, kiilonfé-
le epiterm, alacsony kénfugacitast ("low sulphidation") telepekrdl, a Brad-Nagyag-
i neogén medence egyes banyaibol (Valea Morii Veche, Musariu-Muszari, Carpen,
Sacaramb-Nagyag, Bocsa, Hondol-Bojaga, Coranda-Koranda).

Mindegyik telephelyrél 30 darab kristalyt mértem le goniométerrel. A
fluidzarvanyvizsgalatok Chaixmeca tipusu flitheté-hiithetd mikroszkopi feltéttel
késziiltek.

A D morfologiai tipusnak neveztem azt a kvarctipust, hol a prizma, a pozi-
tiv és a negativ romboéder egyforman fejlettek. A B morfologiai tipusnal a pozitiv
romboéderek dominancidja a jellemzd.

A fluidzarvanyok homogenizacidos homérséklete 148-314°C kozott van, az
utolso jégkristalyok eltiinésének hémérséklete: 2,8-0,6°C. A kiszamitott szalinitas:
0,7-4,5 eq. wt. % NaClL.

A D morfologiai tipusu kvarckristalyoknal az L (likvidben gazdag) és a V
(gazban gazdag) tipust zarvanyok egyenld gyakorisaggal jelennek meg, ami a
rendszer felforrasara utal. A B morfoldgiai tipust kvarckristalyoknal az L (likvid-
ben gazdag) tipusu zarvany az uralkodo, feltételezhetéen higulas eredményeként.

Az eredmények tehat arra utalnak, hogy a kvarc morfologiai bélyegei és a
kristalyosodas koriilményei kozott 6sszefliggés van.
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Asvanytani vizsgalatok Koppand-Tordatir vidékérol
Papucs Andras, Gal Judit

Az altalunk vizsgalt teriilet az aranyosszéki Koppand és Tordatur kdzségek
kozott helyezkedik el. A vidék a Toroczkdi hegység legészakibb nyulvanya, valto-
zatos kdzettani dsszetétele is sugallja az itt talalhat6 asvanyfajok sokasagat.

Az itt eldforduld harom kozettipus: felsGjura (strambergi) mészkovek,
badeni konglomeratumok és organikus mészkovek, andezit-latiandezites mezozoi-
kumi eruptiv kézetek. A strambergi mészkovekben epitermadlis kalcit-pirit, a
badeni iiledékes kdzetekben diagenetikus (mds szerzok szerint hidrotermalis) kal-
cit-barit-colesztin-pirit kivalasok észlelhetdek, ugyanitt néhol szép kalcedon talal-
hato a ritkan eléforduld terméskén tarsasagaban. Illetve a Koppand hataraban szi-
getként a felszinre keriild vulkéani kdzetek posztgenetikus asvanytarsulasai kvarc-
kalcit-zeolitok-pirit altal jellemezhetdek. Itt nagyfoku szeladonitosodas is megfi-
gyelhet6. Kutatasaink alkalmaval nagyobb hangsulyt fektettiink az ofiolit sorozatba
tartozonak tartott eruptiv kézetek kevésbé tanulmanyozott asvanyainak vizsgalata-
ra, amit egy néhany éve nyitott kofejto is eldsegitett.

A vidék asvanytani kutatdsa a mult szazadba nyulik vissza, mikor dr. Koch
Antal folfedezte az itteni barit-colesztin leldhelyet. Az azdta eltelt idoben tobben
foglalkoztak a

vidék egyes asvanyaival, de egy atfogd munka még nem jelent meg. Kutata-
saink célja e hiany potlasa, illetve az asvanyok 0j modszerekkel valod vizsgalata
(por-rontgendiffraktogramm, szteredmikroszkop, vékonycsiszolat stb.), az eddig
nem tanulmanyozott tarsulasok leirdsa, egy genetikai tablazat elkészitése az eléfor-
dulé asvanyokrol. Dolgozatunkban megemlitésre keriilnek az altalunk nem talalt,
de e teriiletrdl korabban leirt asvanyfajok is (pl. kén, klorit), még akkor is, ha azok
1étezése nem kell6képpen bizonyitott (pl. nitrokalkit, kuprit, stb.).

Ugyanakkor emlitést tesziink a vidék turisztikai, ipari hasznositasa , nem fe-
lejtve ki a kornyezetvédelmi vonatkozasokat sem.
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A koolajkutatas alapkérdései az ezredfordulon
Gyorfi Istvan

A harmadik évezred kiiszobén a kéolajkutatasnak egyre komolyabb kihiva-
sokkal kell szembenéznie. Ez els6sorban azzal magyarazhat6, hogy a konvenciona-
lis csapdatipusok (szerkezeti és rétegtani) kutatasi lehetdsége egyre inkabb behata-
rolodik, ezért a szakemberek 10j, eddig ismeretlen vagy csak kevésbé ismert un.
nem konvencionalis csapdatipusok kutatasi koncepciojat kell kidolgozniuk. Ez a
kutatasi szemléletmod-valtas természetesen dnmagaban nem lenne elegendd a si-
kerhez, ha a szamos a kdolajkutatashoz szervesen kapcsolodo tudomanyag egyiittes
fejlodése nem tette volna lehetévé az ipari alkalmazasukat.

Az elbadas tulajdonképpen e tudomanyagak fejlodésének rovid attekintését
illetve olajipari alkalmazasuk lehetdségeit kivanja bemutatni.

1) A foldtanon belill a globalis lemeztektonika megjelenése és a modern
szemléletli szerkezetfoldtan széles korti alkalmazasa nagymértékben hozzajarult az
tiledékes medencék kialakulasanak és fejlddésének jobb megértéséhez. Ezt kdvetd-
en Uj rétegtani médszerek, mint a szekvencia sztratigrafia, illetve a nagyfelbontasu
szekvencia sztratigrafia megjelenése forradalmasitotta a szénhidrogén kutatési
mddszereket. Ezzel parhuzamosan a szedimentologia is egyre nagyobb jelent6séget
kapott a kiilonboz6 tiledékképzodési kornyezetek pontosabb megismerésében: A
nagy felbontasu szekvencia sztratigrafiaval 6tvozve, a szeizmikus modszer mellett
egyik legfontosabb eszkoz lett az anyakdzet / rezervoar / csapdazo kézetek kozotti
id6 és térbeli (genetikai) dsszefliggések tisztazasaban. A modern geoldgiai adatba-
zisok megjelenése lehetdvé illetve sziikségszerivé tették a geomatematikai mod-
szerek megjelenését és alkalmazasat.

2) A geofizika f6leg a szeizmikus és lyukgeofizikai modszereken keresztiil
gyakorolt donté hatast a szénhidrogén kutatasra. Féleg az elébbi szédiiletes fejlo-
dése, a lateralis és vertikalis felbontoképesség jelentds ndvekedése, a kutatasok
legfontosabb médszerévé 1éptették el6. A kétdimenzios szeizmika mellett ma mar
széleskort alkalmazast nyert a haromdimenzids szeizmikus médszer is, utdbbiakat
foleg rezervoar-geologiai kérdések tisztdzasara alkalmazzak. A lyukgeofizikai
mddszerek is jelentdsen fejlddtek els6sorban a mérési, valamint a feldolgozasi pa-
raméterek javitasaval.

3) A farasi technologiak fejlédését tulajdonképpen két alapvetd tényez6 ha-
tarozta meg. Az elsd, a tengeri kutatasok jelentds felfutasa, ahol szinte méterrdl-
méterre kellett meghdditani az egyre nagyobb vizmélységeket. Ma mar 2000 m-es
vizmélységekben talalhaté objektumok megfurasa fele tartunk. A masodik tényezd
a repedezett, nagy lateralis kiterjedésti tarolok kutatasa-termelése esetén alkalma-
zott vizszintes furdsok megjelenése volt. Napjainkban mar tobb kilométeres, vagy
akar tiz kilométert meghalad6 vizszintes furdsok is ismertek.

4) A szamitogépes hattér nélkiil tulajdonképpen a felsorolt geotudomanyok
ipari alkalmazasa lehetetlen lett volna. Olyan informacidémennyiségeket kell ma
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gyorsan és szakszer(ien kezelni, amelyek a tobb szaz megabyte—gigabyte nagysag-
rendbe tartoznak. A hardver mellett a szoftverfejlesztés is sokat segitett a kutatasok
sikerességében.

5) A szénhidrogén kutatds mai tendenciait tekintve két fo iranyzat latszik: a
mar érett kutatasi teriileteken a nem-konvencionalis csapdak keresése, illetve a
kevéssé ismert még meg nem kutatott elsésorban tengeri teriiletek potencialjanak
térképezése. Mindkét esetben a kutatasi kockazat és a koltségek egyre magasabbak.

6) A jovot nehéz megitélni de mindenképpen dontd szerepe lesz a kdolaj ar

crer

kozi politikai eseményeknek.

Ezeken tul pedig a legfontosabb szempont az lesz, hogy mi, a szénhidrogén
kutatas aktiv résztvevéi szakmai szempontbol tudjuk-e vallalni a harmadik évezred
kihivasait.
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Az inhomogén fels6kopeny. A Persany hegységi alkali bazaltok
ultramafit zarvanyainak kézettani és geokémiai vizsgalata

Klarik Laszlo, Luffi Péter

A Fold fels6kopenye, hatalmas kiterjedése és tomege ellenére, még mindig egy
“fehér foltOa foldtani térképeken, kdzettani sszetételét tobbnyire kdzvetett modsze-
rekkel kiséreljiik meg tanulmanyozni. Taldn az egyetlen kdzvetlen tanibizonysagai a
felsdkopeny Osszetételének az innen szdrmazé magmas kdzetek zarvanyai.

A Persany hegység bazaltfolyasaibol és piroklasztitjaibol begyiijtott xenolitok
egy sajatosan inhomogén fels6kopenyrdl arulkodnak. Tanulmanyunk céljat nemcsak az
inhomogenitas megnyilvanulasi formainak a felleltarozasa, de ennek az okainak a kor-
vonalazasa jelentette.

1.Els6dleges kdzettani inhomogenitasok: a Persany hegységbeli kdpeny- zarva-
nyok elsé komoly leirasa Maldarescu €s tarsainak a munkaja. Az emlitett szerz6k mivel
csupan lherzolit tipusu peridotitokat észleltek, egy homogén sszetételli fels6kdpenyt
képzeltek el. Seghedi és Szakacs, majd Vaselli €s tarsai mar egy sor kozettipust jelez-
nek: spinel lherzolitokat, spinel harzburgitokat, websteriteket, amfibolos piroxéniteket,
klinopiroxéniteket és granat piroxéniteket. Ezt az igy is elég széles kdzetskalat egészit-
jik most ki az amfibdlit, elsédleges amfibolos lherzolit és websterit zarvanyok felfede-
zése altal.

2.A szerkezeti inhomogenitasok a torékeny és képlékeny deformaldédasok ko-
vetkezményei. A szerkezeti-szOvettani vizsgalatok eredményeképpen gyakorlatilag
minden atmeneti allapotot sikeriilt felismerni az izotrop és vonalas szerkezet kozott,
valamint a protogranuldristél a porfiroklasztikusig vagy a porfiroklasztikustél a
kataklasztikusig.

3.A metaszomatdzis, amely elsésorban a spinel lherzolitokat és olivin
websteriteket érintette, az amfibolok tomeges megjelenésében nyilvanult meg, annyira,
hogy gyakran megvaltoztatta az eredeti kdzet petrografiai besorolasat.

4.A kongruens és inkongruens olvadasok nagy jelentdséggel a metaszomatizalt
kdzettipusokat befolyasoltak (ebben az esetben a metaszomatozis valdsziniileg elésegi-
tette az olvadast az olvadasi homérséklet csokkentése altal), a spinel lherzolitokban
csak ritkan észleltik Ez utobbiakban, az “olvadék zacskokOeutektoid olvadasokat sej-
tetnek, mivel az olivin-piroxén és olivin-piroxén-spinel k6z0s kristalylapok mentén
talalhatok. A granatok majd minden esetben nagy kiterjedésti olvadasos koronaktol
vannak hatarolva. Ezekben a koronakban ujrakristalyosodott asvanytarsulas talalhato,
mely OsszetevOi a plagioklasz (Angg-gse;), klinopiroxén és iiveg, vagy plagioklasz,
hornblend és tiveg.

Osszefoglald: A tanulmanyozott térség felsékopenye sajtosan inhomogén ké-
zettani szempontbdl. Az eredeti kdzettani inhomogenitéast felerdsitik a kiilonféle fo-
lyamatok, mint metamorf szerkezeti deformalodasok, metaszomatizmus, olvadas stb.
Ezek a folyamatok valdsziniileg egylittesen fejtették ki nagy hatasfokkal atalakito,
inhomogénizald munkajukat: a térékeny deformaciok eldsegitettek a metaszomatikus,
szuprakritikus folyadékok mozgasat, azok meg indukaltdk a kdzetek megolvadasat.
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Ko6zépso-triasz voros agyagok asvanytani vizsgalata a
Balaton-felvidéken és a Biikk hegységben

Viczian Istvz’m,’Fﬁldvéri Maria, Kovacs-Palffy Péter
Magyar Allami Foldtani Intézet, Budapest

Mezozbos karbonatos dsszletekbe telepiilt voros agyagok asvanytani vizs-
galatat végeztiik el rontgendiffrakcids, termikus és mikromineraldgiai modszerek-
kel két nagyjabdl egyidds, anisusi koru kifejlodési teriileten, a Balaton-felvidéken
¢és a Biikk hegységben. Az eldadas attekinti a tridsz agyagasvanyait a két teriileten
¢és ismerteti néhadny minta részletes vizsgalatat.

A Balaton-felvidéken egy Szentkiralyszabadja melletti szelvényben két
anisusi vOr0s agyag szintet vizsgaltunk meg. Az als6 a Megyehegyi Dolomit For-
maciodba telepiilt, a felsd a formacio feddjében talalhato, utana jelentds tiledékhé-
zag kovetkezik. Mindkét mintaban a teljes kdzetanyagban jelentds a dolomit, mel-
lette kevés kvarc, agyagasvany és vastartalmi fazisok talalhatok. A vas-asvanyokat
az alsé szintben hematit, a felsd szintben goethit és a Magyarorszagrol elészor leirt
ferrihidrit képviseli. A mikromineraldgiai vizsgalatok (Gyuricza Gy.) szegényes,
igen mallott nehézasvany-tarsulast és sok bontott, limonitos aggregatumot mutattak
ki.

A <2 pum frakcioban a felsd szintben a sok kaolinit mellett a kdzépso tri-
aszra jellemz0 terrigén tormelékes asvanytarsulast talalunk (illit, illit/szmektit). Az
also szintben a szintén sok kaolinit mellett kevés illit, valamint a vermikulit, klorit
¢és szmektit kevert szerkezetei talalhatok. A kaolinit kristalyossagi fokanak jellem-
zésére specialis termikus paramétereket hasznaltunk, ezek alapjan is mallas soran
kialakult kaolinitra lehet kovetkeztetni.

A Megyehegyi Dolomit feddjében inkabb terrigén, a kozbetelepiilésben
inkabb vulkanogén eredetii {iledékanyag valosziniisithetd, a karbonat-platform ki-
emelkedési szakaszaiban mindkett6 jelentOs szarazulati mallason ment at.

A Biikk hegységben az anisusi Hamori Dolomit Formaci6 legfelso tagoza-
ta vOrds agyagos kotdanyagl breccsa vagy konglomeratum, egy a dolomit képz6-
dését lezaro szarazulati szakasz terméke, amelyet Sebesvizi Konglomeratum Tago-
zat néven kiilonitenek el. A konglomeratum kdtéanyagat 3 lelohelyrdl vizsgaltuk
meg.

A legtobb minta agyagasvanyos Osszetétele a klorit+illit egytittes. Mind-
két asvany jol kristalyos, éles bazisreflexiokkal, az illit 2M moédosulati, mar
muszkovitnak vagy szericitnek is nevezhetd. A klorit a normalis Fe-Mg-tipus. Mi-
vel a biikki kézetek mar az anchizonanak megfeleld metamorfozist szenvedtek, ez
az Osszetétel az eredetileg leiilepedett anyag Osszetételére nézve mar alig tesz lehe-
tové kovetkeztetést.

A Sebesviz-volgy lel6helyen viszont jellegzetes és kiilonleges agyagasva-
nyok kertiiltek eld, sudoit (Al-klorit) és pirofillit. Mivel mind a kett6 Al-ban dus
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asvany, valdszintileg eredetileg kaolinit atkristalyosodasabol keletkeztek az igen
kisfokt metamorfozis soran. Ez az Al. gazdag agyagasvany-egyiittes, valamint a
sok hematit eredetileg laterites jellegli er6s mallast szenvedett kdzetanyagra utal.
Az agyagasvanyok koziil az illit kettOs jellegli: egy része 2M modosulatt, tormelé-
kes, vagy mar anchimetamorf termék, mas része rosszul kristalyosodott, széles
bazisreflexi6ju. Ez utdbbi esetleg eredetileg szmektit volt, igy a kiindulasi anyag
tufas jellege sincs kizarva.

A Biikk hegységben a legalso-triasz Gerennavari Formacioban is eléfor-
dul pirofillit, sekélytengeri margas mészkdben, a gerennavari alapszelvényben. Itt
is feltehetd, hogy az eredetileg leiilepedett anyag kaolinit volt és athalmozott mal-
lasi kéregbdl eredt.

A keét vizsgalt teriilet anisusi fejlodéstorténete hasonld volt: karbonat-
platform, kiemelkedés és a vulkanizmus meginduldsa. A biikki dsvany-egyiittes a
Balaton-felvidéki anchimetamorf megfelel6jének tekinthetd. Hasonld, fokozatosan
er6s0d6 metamorf foku sorozatot a svajci Alpok mezozoikumabdl is leirtak.
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A Roman-alfold negyedkori kagylosrak-faunaja
kutatasanak legujabb eredményei

Wanek Ferenc
Roman Foldtani Intézet Kolozsvari Fidkja

A dolgozat a nyolcvanas években a Buzaui Viziigyi Igazgatosag altal mélyitett
13 hidrogeologiai firas, valamint a Roman Foldtani Intézet birtokdban levd hidrogeo-
logiai farasok koziil 4 magmintdinak 1997-98 kozott altalam  feldolgozott
mikropaleontoldgiai anyagéara vonatkozik. A megel6z6 adatok az adott térség negyed-
kori kagylosrakjaira vonatkozolag igen szegényesek és a rétegtani azonositas, illetve
biozonacid szempontjabol semmitmonddak.

Jelen kutatasaim eredményeképpen elmondhatd, hogy a Roman-alfld negyed-
kori kagylosrak-faundja kivételesen gazdag az eddig Eurdpabdl ismert hasonld kort
asszociaciokhoz viszonyitva. Nem csak a fajszam (majdnem 100 taxon), de a mintan-
kénti egyedszam (esetenként tobb 10.000) is lenyligozd. Ezek kornyezetjelzd értéke
vegyes: sok az euridk faj, de azok a taxonok, melyek jol jellemzik az egykori élettér
bioldgiai és fizikai mindségét, egyértelmiiek. Ezek alapjan megallapithato, hogy a Ro-
man-alfold keleti részében a negyedkor folyaman olyan eutrof tavi kdrnyezet uralko-
dott, mely hatalmas kiterjedésével, maximalisan néhany-tiz méteres mélységével, gaz-
dag vizi florajaval kitling életfeltételeket teremtett egy enyhén sos (oligohalin) jellegii
kagylosrak-populacié szamara. Az azonositott egyiittesek idébeni valtozasairdl arra
lehetett kovetkeztetni, hogy id0szakosan (valosziniileg a Fekete-tengerrel vald Ossze-
kottetése révén) a td sotartalma jelentdsen megndvekedhetett (egész a mezohalin
sokoncentracioig). A hoigényes fajok elterjedésével egybevetve, ezek az emelkedett

Ami a fajok rétegtani értékét illeti, itt elsésorban a Scottia nem képviseldi (S.
browniana, S. tumida), az Ilyocypris schwarzbachi eléfordulasa bizonyos szintekben
mérvadd, de nem hanyagolhaté el néhany mas faj, mint az Eucandona bolotinensis,
Neglecandona iliensis, Tyrrhenocythere pseudoconvexa jelenléte, akarcsak a
Neglecendona neglecta, vagy a Pseudocandona compressa eloszlasa a harantolt réteg-
oszlopokban. Nem érdektelen egy koviiletesen ritka faj, a Hungarocypris madardszi
itteni gyakori jelenléte sem. Ezek alapjan arra a kovetkeztetésre kellet jutnunk, hogy a
kiilonbdz6 furasok a holocén és késdpleisztocén iiledékeket harantolva kiilonbdz6 szin-
tekig a kozépso, ritka esetekben az alsod pleisztocén iiledékeiben alltak meg. A leglé-
nyegesebb észrevétel az, hogy a Karpatkanyar eléteréhez kozeledve a negyedkori iile-
dékek vastagsaga varatlan mértékben nd, igy, Focsani és Ramnicul Sarat térségében
még a legmélyebb furasok is (pl.: Ramnicelu: 450 m) csak alig mélyiilnek be a k6zépso
pleisztocén felsd részébe (Saale = Riss eljegesedési iddszak iiledékosszletének teteje).
Ez megerdsiti E. LITEANU és M. FERU (1968) azon korabbi allitasat, hogy a Karpat-
kanyar eldterében a negyedkor idején egy erételjes stillyedés ment végbe, ezt kompen-
zalta egy intenziv tavi liledékképzddés. Ennek mértéke — a kagylosrakfauna rétegtani
értelmezése alapjan — azonban még az emlitett szerzok igen merész feltételezéseit is
tulszarnyalja.
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Kohasz szekcio

Vizszintestol fiiggolegesig
FLEXOWELL - rendszeri szallitoszalaggal

Bende Laszlo
okl. banyagépészmérnok
CEPROM S.A.

A jelen gazdasagi helyzetben kiilonds jelentdséget kap az anyagmozgatas terii-
letén a koltség-haszon aranya. Ez érvényesiil az 0j beruhdzasok, de a mindennapi tize-
meltetési karbantartasi koltségek tervezésénél is. Ugyanakkor a kérnyezetvédelem is
megkdveteli a por és zajmentes lizemmodot.

A meredek illetve fliggéleges palyan vald szallitast oldja meg a FLEXOWELL
rendszer sokkal kisebb beruhazasi koltségekkel illetve oridsi szallitoképeséggel. Elmé-
letileg akarmilyen anyag szallitdsara alkalmas, biztonsagosan iizemel, kdrnyezetbarat.
F6bb elényei:

-gyorsan szerelhetd,

-a vizszintes, illetve fliggbleges részek kdzott nincs sziikség anyag atado szer-
kezetre,

-kisebb hajtoteljesitmény sziikséglet,

-miiszakilag alkalmas a legkisebb szemcseméretii, porszerli anyagoktol kezdd-
déen, egészen a 400 mm szemcsenagysagu Omlesztett anyagok szallitasara, 1 és
6000 m’/h szallitoteljesitmény hatarok kozott.

A FLEXOWELL heveder szerkezeti elemei:

-kiilonleges felépitésti alapheveder acél vagy szovetbetét keresztmerevitéssel,
-hullamos vulkanizalt gumi oldalfalak,

-kiilonboz6 alakt és magassagu (40...630 mm) keresztbordak.

Az alapheveder kiilonosen kopasalld, de késziilhet olajalld, nehezen éghetd ki-
vitelben is.

A t6bb mint 30 éves tapasztalat, allando fejlesztési-kutatasi hattér a biztositéka a
felhasznalo altal megadott adatok feldolgozasanak illetve a legmegfelelobb szallitosza-
lag megtervezésének, kivalasztadsanak.
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Kiilonleges min6ségii aluminium huzalok és palcak gyartasa
az Inotai Aluminium Kft. huzalgyarto6 iizletaganal

Gil Janos
huzalgyarto iizletag igazgato
MAL RT. - Inotai Aluminium Kft

1., Bevezetés
A termelési szerkezet valtozasa az Inotai Aluminium Kft huzalgyartd iize-
mében 1969- t6l

napjainkig.

1I., Termékszerkezet valtas, mint a huzalgyartasi tevékenység valasza a piac
kihivasaira.
A vezetékhuzal gyartas hattérbe szorulasabol adodo kényszer — intézkedé-
sek hatasa

Fokozottan kikészitett huzaltermékek gyartasanak fejlodése

Huzal - rid — sodrat gyartasinak megvalositasa

Kiilonleges huzaltermékek , mint a kitorés lehetdsége az inotai huzalgyar-
tas jovojében.

Zsirtalanitott, hantolt és pacolt feliileti termékek gyartasa €lelmiszeripari,
fémszorasi és fémgo6zolési célu felhasznalasra.

Hegeszt6 huzalok és palcak az lizletag kinalati palettajan.

Kiilonleges felhasznalasi célokra gyartott dtvozetlen és 6tvozott huzalféle-
ségek.

Zipp huzal, szifonpatron alapanyag és lapos klipszek anyagai.

111, Gépi adottsagok valtozasa, mint a termékszerkezet valtas technikai feltétele.
Gylijtvehuzo, cstszvahizdo majd egyeneshiizo gépek, kiilonleges gépi be-

rendezések.
1V., Technologiai fejlesztési elképzelések
V., Bezaras :

Nemzetkozi egyiittmitkodések, mint a fejlesztés forrasai

38 EMT



Huszadik szazadi technolégiak gombgrafitos
ontottvas eléallitasara

Gergely Laszlo
S.C. ROMAN. S.A. — Gépkocsigyar — Brasso

Az els6 gombgrafitos ontvény eldallitasatol eltelt 50 év utan a vilag évi
Ossztermelése meghaladja a tiz milli6 tonnat ugyanakkor mind tobb 6ntott és kova-
csolt acél alkatrész helyettesitenek alacsony eléallitasi koltségekkel kapott, magas
igényeket kielégité gombgrafitos ontottvas alkatrészekkel.

1. Progndzisok

A gOmbgrafitos Ontdttvas termelésének tovabbi ndvekedése hatarozottan
fiigg az 1 felhasznalasi teriiletek fejlodésétol.

A vékonyfalu alkatrészek (2 mm) iranti ndvekedése 0j lehetdséget nyujt a
jelenlegi technologidk modernizalasara, tovabbfejlesztésére.

Masrészt el6térbe keriilt a vermikularis ontvénybdl eldallitott alkatrészek
alkalmazasi lehetdsége a bels6égésli motoroknal, ami egy 0j forradalmat jelenthet e
téren.

Az 6tvozott gombgrafitos vasbol késziilt sikerrel helyettesitik a hagyoma-
nyos h6allo dntvényeket.

A bénites gombgrafitos ontvény fejlodése ujabb témat biztosit a tervezok-
nek, magas foku de alacsony koltségekkel eldallithatd technoldgiak kidolgozasara.

A j6 mindségtli alkatrészek eldallitasa fiigg az dntddékben 1étezo feltételek-
tdl, a legmegfelelobb technologia kivalasztasatol és helyes alkalmazasatol.

2. A gombgrafitos ontvény eléallitasa

A gombgrafitos dOntvény eldallitasanal, az eltelt
50 év utan is még mindig a magnézium és segédotvozet a
leghasznaltabbak.

Az eltelt évek soran szamos 1j technoldgiai elja-
ras jelent meg, melyek foként a magnézium adagolasi
modjaban és ennek megfeleld technologiai berendezé-
sekben kiilonbozik.

Jelenleg a leghasznaltabb gdmbdsitési eljaraso-
kat az 1. szamu tablazat mutatja be. A tablazatbol kitl-
nik, hogy az 1-es és 2-es szamu eljaras egyiittesen 2000
utan is megtartja elsdbbségét, de figyelembe kell ven- Sandwisch
niink az 1j eljarasok teret hoditd tendenciajat.
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1. TABLAZAT

Sor . 1-es | Rész-
szém Eljaras Jelentdsége abra |arany
hely Y%
1. Sandwich | Takarasos eljaras a 10
2. Tundish Bedmldcsészével fedett iist b 25
3. Sigmat Folyamatos kezelési eljaras FeSiMg c 10
4. Converter | Konverter tipusu kezelési eljaras. Szin- d 20
magnézium hasznalata
5. Imold A vizszintes taplalo rendszerbe beépitett | e 20
kamra
6. Cored Wire | Acélbevonati magnéziumhuzal f 5
7. Flexipor Merdleges bedmlérendszerben beépitett | g 5
kezelési kamra
8. |Mas eljarasok 5

A régi technologiak mint: OPEN LEADLE ( kamra nél-
kiili tist) PLUNGING (harangos iist) POROUS PLUG (porézus
dugd) nem hasznaltak, magas koltségiik miatt. Ugyanakkor

erbsen szennyez0 eljarasok voltak.

A 2. szamu tablazatban a kiilonb6z6 technologiai eljara-
sok mingsitése 1-t6l 9-ig terjedd szdmozassal torténik. A kilen-
ces szam az illetd technologiai eljaras legjelentdsebb és ohajtott
szempontjait jeloli, mig az 1-es az ellenkezdjét.

Tundish > 74prdzar
Eljaras
< 5 &
A megfigyelt paraméter 21 S| | E| | 2| 3
z | = ] o | = | =%
S| E|5|2 8|82
G|E&|B|S| 2|3 | =
A magnézium-kihozatal 6 |7 16 |3 19 |4 |8
Kéntelenitési hatas 4 |5 |3 |9 |1 |8 |1
Beoltéanyag koltségek 6 |5 |7 12 19 [3 ]9
KezelGanyag veszteség 4 |6 |6 |5 |9 |5 19
A karbidképzés elGsegitése 4 |5 |6 |2 19 |3 |9
Grafit gdmbositési koltségek 5 17 15 719 |1 |8
Alacsony termelésre gyakorolt hatés 7 17 17 1519 |6 |9
Szivodasi hajlam 7 16 |7 |8 |6 |7 ]9

=1
=
H
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Az ontvény megmunkalhatdsaga 7
Osszeférhetdsége az automata dntési
eljarassal
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A személyzet felkésziiltsége
A berendezések karbantartasi koltségei

Mindségbiztositasi sziikségletek 919 19 |8 |2 |9 |5
Megmunkalasi munkaigénylet 7 17 |7 |59 |7 |9
Automatizalasi fok 4 |6 |5 16 19 19 |9
Kornyezetvédelem 4 |7 |7 |3 19 |5 |7
Biztonsag 517 |17 |3 19 |6 |8

8 |7 |17 |3 |8 |5 |7

7 |5 |5 1319 |5 |9

A tablazatbodl kitlinik, hogy a TUNDISH ¢és a
SANDWICH eljarasok a leghasznaltabbak, habar az
INMOLD eljaras tiinik optimalisnak.

A FELIXPOR eljaras leleményes talalmany és
hova tovabb teret hodit, magaba foglalva a SANDWICH
és TUNDISH eljarasok pozitiv oldalait. Inmold

3. A magnézium-felhasznalas hatasfokanak ismerete
nagyon fontos tényez0 az ohajtott technologia kivalasztasanal.

E szempontbdl 3 technoldgiai csoportot kiilonboztetiink meg:

a) Inmold, Felixpor 70-90%-0s magnézium-kihozatal
b) Sandwich, Sigmat, Tundish 45-75%-0s magnésium-kihozatal
c.) Converter, Cored Wire 30-45%-o0s magnézium-kihozatal

4. Beoltokezelés

Az eljaras megfeleld alkalmazédsa ugyancsak meghatarozo tényez6 a jo
mindségi alkatrészek eldallitasanal.
Ugyanugy mint a gombdsitési eljarasoknal itt is tobb beoltdmodszert
hasznalnak:
1. Ontdiistben torténd beoltas
2. Stream inoculation — fémsugarba vald be-
ontas
3. Mold inoculation with granular material —
formdba valé beoltds granalis alaka
beoltdéanyaggal
4. Mold inoculation with solid insert — forma-
ba valo beoltas sajtolt oltdanyaggal
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5. Mold inoculation with pressed bloc — for-
maba valo beoltas sajtolt oltdanyaggal

6. Cored Wirw — grafitizalé beolté anyagot
tartalmaz6 huzal hasznalata

7. Inoculation filter — beolt6 anyaggal atitatott
szlirok

Converter

Az optimalis beoltéanyag kivalasztasa komoly
feladatot jelent és szoros Osszefliggésben kell, hogy legyen a gombositd technold-
giaval.

A jelenlegi termel6knek az elsé szamu feladatuk kell legyen a minél keve-
sebb elemet tartalmazo, de nagy hatasfokl beoltdanyag eldallitasa amelyek a szili-
cium mellett tartalmaznak Ba, Bi, Zr, Al-ot. Illyen téren vilagviszonylatban egyre
tobb 0j technoldgia jelenik meg.

A Brasso-i Gépkocsigyarban — ma ROMAN Rt. — a gdmbgrafitos ontvény
eléallitasa tobb mint 30 éves multra tekint vissza. Ma is egy erds
¢és komoly parternek szamit.

Az elért tapasztalat alapjan eldallit barmilyen tipusu
gdmbgrafitos dntdttvasat.

crer

|| mencékben torténik (3,2 és 12,5 to).
“ A gombositéshez Sandwich eljarast alkalmazzik,
Flexipor FeSiCaMg tipusu segédotvozettel.
A gombosito kezeldanyagot soréttel fedik le.
Csapolasi hémérséklet 1520 °C
Az 6ntési hdmérséklet ~ 1400 °C koriil
Beoltéanyagként a FeSi 75 hasznaljak.
Eléallitanak: -errites
-perlites
-perlit-ferrites gdmbgrafitos ontottvasat
Vallalatunk rendelkezik a gépkocsi-iparban hasznalatos 6sszes gdmbgrafi-
tos Ontvény alkatrészek megontéséhez sziikséges berendezésekkel és technologidk-
kal.

Irodalom:
(1) Revista de turnatorie
1998. 4 sz. 8-12 oldal.
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Aluminium keskenyszalag és tarcsa gyartas

Pédor Gyula
Magyar Aluminium RT.
Inotai Aluminium Kft.

1. Az iizletag bemutatdsa.
Gyartoégépek bemutatasa: tarcsagyartok
Koptatok
Hoékezeld kemencék
Csomagolas
Szalaggyartas
DIGEP
SKODA
Hoékezelés
Hasito gépek
Szalag zsirtalanitas
Felhasznalt alapanyag: 6tvozott
Otvézetlen
Ontvehengerelt, eldhengerelt szalag
Tarcsabol késziilt termékek: tubus
flakon
Szalagbol késziilt termékek: 1égtechnikai- és kéménybélés csdvek
MAL- PRODUCT SRL
Cs6idomok MAL- PRODUCT SRL
Radiator burkolatok
Zarcimer
Esdcsatorna
Vértarolod kupak
Fénycsovek, izzok alkatrészei
Finommechanikai alkatrészek, tartok
Rendszamtabla
Villamos alkatrészek
Ko6t6z6 szalag
2. Termék- piac-fejlesztés- értékesités.
(Ezt a témat fontosabbnak tartom a jelenlegi gazdasagi helyzetben. Az eddigi
tapasztalatainkat szivesen atadnam, mert a szemléletvaltas életbevagoan fontos Ro-
maniaban is)
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Vasfinomitasi modszer minéségi ontvények gyartasara

Dr. Szocs Katalin

Az ontottvas kisérdelemei nagyban meghatarozzak annak fizikai és mecha-
nikai tulajdonsagait. Ez kiilonds jelent6séggel bir a gdmbgrafitos és az 6tvozott
vasbol késziilt ontvényeknél. Ahhoz, hogy jO mindségli ontvényt kapjunk, mar
gombosités vagy 6tvozes elbtt jol meghatarozott vegyi dsszetételli vasbal kell kiin-
dulni. Adott esetben nemkivanatos kiséré elemként hat a szilicium és mangén is, a
kén, a foszfor vagy a krom mellett. Az acélgyartasban ismeretes, hogy a kiséro-
elemek koncentracidja csokkenthetd vasére adagolasaval. Az Ontéttvas gyartasaban
végzett els6 kisérleteink biztatoak voltak. Bazisos bélés esetében a vasércet kdzvet-
leniil a kemencében 1évo folytvasba adagoltuk, savas bélésli kemence hasznalata-
kor az tstbe. Kisérleteinket 6,3 tonnas tégelyes indukcids kemencében, 1400-1440
C hoémérsékleten, 68-70 %-os vastartalmi hematittal végeztiik. Kiemelend6 a ke-
zelés utani salak kis FeO tartalma, ami a vasérce teljes felhasznalodasat mutatja.

A finomitds mechanizmusanak vizsgalatira termodinamikai szamitdsokat
végeztiink. A cél egy, a termelésben hasznalhat6 adagolasi elv kidolgozasa volt. A
finomitds optimalizalasa érdekében sziikséges ismerniink a hémérsékletnek a
redoxifolyamatokra ~ gyakorolt  hatasat. A szakirodalombol ismert
redoxifolyamatok:

(C,Si,Mn, Cr,S,P) + FeO = (CO,Si0O,,MnO,Cr,0;, SO,,P,05) + Fe (1)
A kiilonb6z6 elemnek és kiilonbdzd homérsékletnek megfeleld szabadentalpia ki-
szamitasahoz az anyagok fajlagos kapacitasabol és termodinamikai allandoibol
indultunk ki. A kapott szabadentalpia értékek alapjan megallapithatd, hogy a folyt-
vas homérsékletén mindenik reakcié végbemegy. A szén oxidalasa exoterm, a
tobbi endoterm. gy, ha a fiirdé karbontartalmat akarjuk csokkenteni, akkor célsze-
rii minél nagyobb hdmérsékleten adagolni a vasércet, ha viszont a szilicium vagy
mangantartalmat akarjuk csokkenteni, elonyosebb kisebb hémérsékleten dolgozni.
Szamitasainkat kiterjesztettiik a hematitban levd Fe,O; reakcioira is. Az aktivitasi
egyiitthato segitségével szamitottuk ki az elméleti vaséresziikségletet. A fémfiirdo-
hoéz 18-60 kg vasércet adagoltunk tonnanként. A folytvas vegyi Osszetételének
valtozasat adagolas utan az alabbi tablazat mutatja:

Az Ontdttvas vegyi Osszetétele €s a vasércfogyasztas

Adag- | Ada- C Si Mn P S Cr Ni Cu Vasére,
szam olas kg/t

1 Jelott |4,15 10,31 10,30 |0,054]0,04 ]0,20 0,12 ]0,55 35
utdn |3,70 (0,15 0,16 ]0,042(0,018)0,16 0,12 |0,55
2 |elétt |4,10 0,53 (0,31 |0,027(0,030|0,16 |0,06 [0,50 60
utdn 3,25 (0,25 10,14 10,019{0,025]0,09 10,06 [0,50
3 |elétt |4,02 0,34 | 1,04 |0,035(0,038]0,18 |0,18 |[0,08 18
utdn |3,85 [0,26 10,83 ]0,035(0,038)0,10 0,18 |0,08
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Adag- | Ada- C Si Mn P S Cr Ni Cu Vasére,
szam  |golas kg/t
4 elott 4,25 (0,17 ]0,41 (0,03 [0,03 ]0,25 |0,12 (0,05 35
utan 3,90 10,01 [0,04 0,03 |0,03 |0,11 [0,12 ]0,05
5 |elott 14,25 (0,42 (0,67 10,026(0,03 (0,25 0,14 0,18 50
utan | 3,80 10,10 [0,19 ]0,025]0,03 |0,13 [0,14 ]0,16

Az 1. és 2. fémfilird6hoz 10 kg égetett meszet és 2 kg folypatot is adagol-
tunk. A keletkezett salakok vegyi dsszetétele a kovetkezo hatarok kozott mozgott:

A salak vegyi 0sszetétele, %

Adagszam SiO, AlLO; FeO MnO CaO MgO Bazicitas
1-2 40-45 8--15 0,5-3 10-20 15-30 1-2 0,70-
0,85

3-5 50-58 7-15 0,5-3 5-15 2-3 0,5-1 0,26-
0,35

A sztochiometriailag kiszdmitott vasércsziikséglet és a tényleges vasércada-
golas kozel azonos volt, a hematit egészen elhasznalodott. Minden 0,1%
karbontartalom csékkenéséhez 5,27 kg/(t vas) érc sziikséges, a szilicium ugyan-
ilyen csokkentéséhez 4,55, a manganhoz 1,15, a kroémhoz 1,76 kg/(t vas) vasérc
kell. Az 1-2. adag finomitasakor bazisos salak jelenlétében a vasérc 70,6-73,9%-a a
széntartalom, 18,1-21,6%-a a sziliciumtartalom, 3,2-4,7%-a a mangantartalom, 2-
3,5 %-a a kromtartalom csokkentésére fogyott el. A savanyu salaka 3-5. adagnal a
vasérc 50,8-56,5%-a a szén-, 22,0-33,3%-a a szilicium-, 11,3-14,7%-a a mangan-,
és a 4,5-8,5%-a a kromtartalom csokkentésére hasznalodott el.

A fajlagos vaséresziikséglet és az elemek Fe,O;-mal szembeni affinitisa
kozti kapcsolat vizsgalatahoz ijabb szamitasokat végeztiink. Elemenként kiszami-
tottuk a Fe,O;-mal képzett reakciok szabadentalpidjat 1400 C-on, s ennek és a kon-
centracioknak a segitségével az aktivitasi tényezdket egy 4,0% C, 0,3% Si, 0,5%
Mn, és 0,2% Cr-ot tartalmazo vasra. A fajlagos vasércfogyasztas kozépértékét
savas salak jelenlétében allapitottuk meg.

Az ontottvasban 1€v6 elemek jellemz6i és a vasércfogyasztas

Elem Affinitas Aktivitas Molalitas Aktivitasi Vasérc
kJ/mol kmol/100kg | tényezd kg/t vas
C -413,41 0,9707 0,3333 2,92 54
Si -933,22 0,9351 0,0107 87,39 25
Mn -416,81 0,9704 0,0091 106,63 13
Cr -319,25 0,9773 0,0038 257,18 7
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Az elemenkénti vasércsziikséglet sem az elem affinitasaval, sem az aktivita-
si tényezdvel nem aranyos.

Kisérleteinket kiterjesztettiik az 6tvozott ontdttvasakra is, valamint tobb
hémérsékleten vizsgaltuk a fajlagos vaséresziikségletet.

A fajlagos vasércsziikséglet kiillonbdz6 hémérsékleten

Elem Fajlagos vaséresziikséglet, kg/(t vas)
Akt. Otvizott Otvozott Gombgrafi- | Gombgrafi-
tényz6bol ontottvas ontottvas tos ontott- tos ontott-
szamitott 1400C 1480C vas-elé vas-elé

1380C 1480C

C 2-5 8-15 15-25 45-50 65-75

Si 42-58 40-45 30-40 30-35 10-15

Mn 38-45 18-25 10-15 15-18 7-10

Cr 5-6 16-20 20-25 - -

Lathato, hogy az elemenkénti vasércfogyasztas nemcsak a hémérséklettol
fiigg, hanem az elemek koncentraciojatdl is. Az aktivitasi tényez6 kevésbé valtozik
a hémérséklettel, mint a finomitas foka. Ez azt jelenti, hogy a finomitas sebessége
nem annyira a kémiai reakcioktol, inkabb a diffuzios folyamatok sebességétol
fiigg. Mivel a Fe,O; és a karbon szabadentalpidja a homérséklet ndvekedésével
rohamosan csdkken és a tobbi elemmel alig valtozik, ezért nagyobb hémérsékleten
a vasére jelentOs része a széntartalom csokkentésére hasznalodik el. A tobbi elem
csokkentése érdekében a vaséreet kisebb homérsékleten kell adagolni. A szilicium-
, @ mangan-, és a kromtartalom csokkentésének hatasfoka savas salak jelenlétében
nagyobb.

Irodalom

1.Sz6ke L.: Technoldgiai megoldasok az acélgyartasban. Miiszaki Konyvkiado,
Budapest, 1987.

2.Vermesan, E., Ionescu, 1., Noseanu, A.: Chimia metalurgica. Editura Didactica si
Pedagogica, Bucuresti, 1981.

3 Niac, G., Voiculescu,V., Baldea, 1., Preda, M.: Formule si tabele de chimie
fizica, Editura Dacia, Kolozsvar, 1984.

4.Szdcs, E.: Metalurgia, Bucuresti, 1987,4.178-180.

46 EMT



Nyomasos aluminiumdéntvények porozitasa

Varga Béla
Transilvania Egyetem - Brasso

1. Bevezetés

Napjainkban a nyomasos aluminiuméntvények széles korii alkalmazasanak
lehetiink tanui. A nagyaranyu elterjedés a kivalo fizikai és ontési tulajdonsagok
kedvez6 kombinacidjanak kdszonhetd. Az ontvények mindségének egyik meghata-
rozo6 eleme az 6ntvény porozitasa. A nyomasos dntvények stirlisége a felszin koze-
Iében a legnagyobb, de a kiilonb6zd forgacsold megmunkalasok soran gyakran
eléfordul, hogy a porusok a felszinre keriilnek, s feliileti egyenetlenségeket, illetve
tomitetlenségeket okoznak. Ez utobbi jelenség szivargashoz, nyomascsokkentéshez
vezethet, mig a feliileti egyenetlenségek a csuszo alkatrészek intenziv elhasznalo-
dasat eredményezhetik, csokkentvén azok varhatd élettartamat. Az ontvényeket
feldolgozo ipar komoly problémaja, hogy az anyag pordézus mivolta csak késén
deriil ki.

Ontvények porozitasan 4ltalaban kisméretii, kerek vagy lekerekitett formaja
iiregeket, azok sokasagat értjiik. A porusok keletkezése leggyakrabban az olvadék-
ban oldott gazzal (hidrogén), a dendritkarok k6zotti zsugorodasi tiregekkel, illetve
a formaiiregben taldlhatd gdzokkal hozhaté Osszefliggésbe. A hidrogén és a
mikroszivodas okozta iiregek térfogata csupan 0,5 % koriil van. A legtomorebb
ontvényben is ennek 6tszordse talalhato.

A zsugorodasi iiregek és a gazholyagok nemcsak a mechanikai tulajdonsa-
gok, a nyomasallosag csokkenése és a megmunkalt vagy ontott feliileteken valod
megjelenésiik miatt karosak, hanem adott esetben az 6ntvény teljes hasznalhatat-
lansagahoz vezethetnek.

Mivel az dntvények mindségében rejld kiilonbségek leggyakrabban a gyar-
tas soran alkalmazott technoldgidk kiilonbozdoségére vezethetdk vissza, maga a
technologia hatarozhatja meg az dntvényekben kialakul6 porozitas szintjét.

A nyomasos Ontvények bedmldrendszerének helyes megvalasztasdhoz sok
éves tapasztalat sziikséges.

A mérdmiiszerekkel megallapitott dntési paraméterek alapjan gyorsan fel-
ismerték, hogy még egy optimalis megvagas is csak akkor eredményes, ha a nyo-
masos 6nt6gép jol van beallitva. Az oszcillograffal a durva hibak felfedezhetok a
toltési folyamatban. Szisztematikus megvagaskorrekciokkal az ontési feltételek
1épésrdl 1épésre javithatok, amig az optimalis ontvénymindséget elérik. A megva-
gas kiszamitasara és a bedmlo kialakitasara sok utmutatas talalhat6 az idevago iro-
dalomban. A beémld elhelyezés lényegében az ontvény alakjatol és az ontégép
tipusatol, keresztmetszete viszont az ontvény térfogatatdl fiigg. Mivel a nyomasos
ontésnél egy beomlérendszerrel kell beérni, és valtoztatasok elvégzése az edzett
szerszamon nagyon koltséges, a bedmld és a megvagas problémajat iddben és ala-
posan kell megfontolni
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A formatoltés harom f6 csoportra oszthatd: sugartoltés, torlotoltés és kevert
toltés.

A sugartoltés képviseli az optimalis formatoltést: a fémsugar ellenallas nél-
kiil hatol at a formaiiregen, majd a forma hatulrol, szabalyosan t6ltédik fel. Mint-
hogy a legtobb nyomasos ontvény igen komplikalt alaku, csak a legritkabb esetben
lehet a fémsugarat gy iranyitani a formaiiregbe, hogy az akadalytalanul az ellen-
kezd oldalra hatoljon. A legtdbb esetben a fémsugar falba (magba) iitkdzik gy,
hogy a szabad sugar tonkremegy. Az ellendllason torlodas 1ép fel. A formaiireg
ezutan torlotoltéssel t6ltddik meg.

A sugartoltés 1étrejottének feltétele, hogy a megvagas vastagsaga és a fal-
vastagsag kozotti viszony 1:2-t61 1:3-ig terjedjen. Vékony falu daraboknal ez az
Osszefliggés alig tarthatd be, ezért itt is torlotoltés jon 1étre.

Igen gyakori a kevert t6ltés, amely a sugar- €s torlotdltés kombinacioja.

Annak érdekében, hogy a torlotoltést jobban tudjak alkalmazni, sok tapasz-
talt nyomasos 0nt0 javasolja a fémsugarnak egy sarokba vald iranyitasat, hogy ez-
altal a formatoltés egyértelmiien jatszodjék le.

El kell fogadni azt a feltételezést is, hogy nyomasos dntéskor a formaiiregbe
besajtolt fém éppen a nyomds miatt szétporlad a forma falan és leveg6t, valamint
gazokat zar magaba holyagok alakjaban. A 16vés eldtt a format kitoltd levego a
gyors formatdltés miatt a 1égzdényilasokon ugyanis nem tud maradéktalanul elta-
vozni. A fémnek a kokillaval érintkezé vékony rétege gyorsan megdermed, ez fi-
nom szdvetll és nagy szilardsagh lesz. Innen a gazok a szerszammal kdzvetleniil
nem érintkez6, ezért lassabban dermedd kozépsd részek felé szorulnak. Ezért sok
nyomasos Ontvény kdzépso részén laza, gazporusos szovetet észleliink. Ez a jelen-
jar6ja. Ez az oka annak, hogy a nyomasos ontvényeket lehet6leg nem munkaljak
meg.

A megvagasi nomogramm a nyomasos Ont6 részére némi kiindulé pontot
nyujt a 16vési sebesség beallitashoz €s a megvagasi keresztmetszet megvalasztasa-
hoz.

A megvagasi és az Ontési paraméterek gyors meghatdrozasahoz a nyomasos
ontészeti szamololéc is hasznalhato.

A megvagas helyes kialakitdsahoz a gyakorlati tapasztalatokat méréstechni-
kaval kell kombinalni. A legfontosabb ontési paraméterek mérésével a megvagasi
problémakat céltudatosan meg lehet oldani. Az érzés szerinti kisérletezést egy pon-
tos modszernek kell felvaltania, amelyet tanitani és megtanulni lehet. A cél: opti-
malis mindségli nyomasos ontvény eldallitasa kedvezd aron.

Vékonyabb bedmldrendszerrel csokkenthetd a visszatéré hulladék mennyi-
sége.

A kifogastalan bedmldérendszer kialakitasanak feltételei: egyszerii €s célsze-
ri mérémiuszerek, képzés tanfolyamokon és a nyomasos ontok és a gépgyartok
egylittmikodése €s tapasztalatcseréje.
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Az 1j, korszeri nyomasos ontdgépeket — sokszor igen dragan — vasarlo,
tobbnyire gazdasagi szakemberek azonban olykor igen nehéz feladat elé is allitjak
a gépeket hasznalé muszaki embereket, mert a gépek megvasarasaval sok esetben
minden eddigi hibat megoldottnak tekintenek. Az egyéb feltételek valtozatlanul
hagyasa mellett azonnali mindségjavulast, rohamos selejtcsokkentést kdvetelnek.
Ez a kovetelmény kiilondsen a két-harom nyomasos ontdgépet tizemeltetd kisvalla-
latoknal erds, ahol nincs ontészakember, a gépekkel betanitott munkasok dolgoz-
nak. Ezeken a helyeken a nyomasos Ontdszerszamot "tabuként" kezelik. Még a
bedmld rendszer legkisebb modositasatol is elzarkoznak. Marpedig kdztudott, hogy
egy nyomasos Ontdszerszamot csak a legritkabb esetben lehet ugy megtervezni,
hogy azt — kiilonosen a bedmlérendszerét — a probaiizem soran ne kellene megval-
toztatni.

2. Mérési eredmények

Az aldbbiakban bemutatéasra keriil egy egyszerti vizsgalati eljaras, melynek
alapjan optimizalhat6 a légzonyilasok helye.

A kisérleteket folyamatos gyartas kozben olyan szerszdmokkal végeztiik
(végz6s didkok diplomamunkai), amelyeket mar évek ota hasznalnak. A szersza-
mok konstrukciojat, 1égzonyilasait nem lehet megvaltoztatni a vizsgalati eredmé-
nyeket tehat ennek figyelembevételével kell szemlélni. Két kiilonboz6 ontvény
tomorségét vizsgaltuk az ontégép tipusa, valamint a bedmlérendszer fliggvényé-
ben. Vizsgaltuk a megvagashoz kozelebb, illetve tavolabb esé Ontvényrészek to-
morségét 18, illetve 20 pontban. A méréseket hidegkamras ontégépeken végeztiik.

Az ontvény tomorségét latszolagos stiriségével értékeltiik. Az ontvényré-
szek stiriségét hidrosztatikus méréssel kapott értékek alapjan hataroztuk meg az

alabbi Osszefiiggéssel:
p= m P ahol: p — az dntvényrészek siirlisége; m — az dntvényré-
m-m_ "V
v

szek tomege leveg6ben; m, — az ontvényrészek tdmege vizben; p, — viz stirtisége
Az ontvények tomorségérdl kapott eredményeket az 6ntégép tipusa, vala-
mint a bedmlérendszer fiiggvényében az 1. tdblazatban foglaltam 6ssze.
1. tablazat. Mérési eredmények Osszefoglalasa
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Az Ontvényrészek siiriisége az 6ntégép tipusa, valamint a bedmlérendszer
figgvényében az 1. abran lathatd
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1. abra. Az ontvényrészek stirlisége

3. Mas tovabbfejlesztési lehetéségek

A poérusmentes Ontvények gyartasaban eldrelépést jelent a vakuumos nyo-
masos ontés. Az AUDI cég a vakuumos nyomasos dntést sokoldalu alkalmazhato-
saga és kedvezd koltsége miatt az 1j, nagy kovetelményeket tamasztd alkatrészek
fontos gyartorendszerének tekinti. A Vacurel eljaras kovetkezetes tovabbfejleszté-
sével egyesithetok a squeeze casting és a tixoontés eldnyei anélkiil, hogy ezeknek a
modszereknek a hatranyait figyelembe kellene venni.

Az emlitett két eljaras a nyomasos ontés tovabbfejlesztését képviseli azzal a
céllal, hogy a szdvetnek az ontési modszerbdl adédod porozitasa lehetdség szerint
teljesen elkeriilhetd legyen, €s a szilardsagot és a nyulést a jelenlegihez képest no-
velni lehessen.

A thixocasting eljarasnal az "ontendd" anyag nem teljesen folyékony, ho-
mérséklete a likvidusz-hdmérséklet alatt van, ezért szilard és folyékony fazisokbol
all. A tixocasting el6feltétele egy megfeleld eléanyag, mar globulitos szemcseszer-
kezettel, és kielégiten széles dermedési intervallummal, hogy a szilard és a folyé-
kony fazis definialt viszonya beallithato legyen. Ezek az anyagok rheocasting né-
ven ismertek. A rheocasting-anyag legfontosabb eldallitdasi modja a
magnetohidrodinamikus keverés. A dermedd olvadék elektromagneses keverésével
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megakadalyozzak a dendritképzddést, és finomszemcsés globulinos szovet kelet-
kezik.

A tulajdonképpeni thiocasting eldtt a rheocast-mindségli csapokat a kivant
hosszra és tomegre lefiirészelik, és annyira hevitik fel a szolidusz-hémérséklet folé,
hogy a szilard és folyékony fazis aranya az eldirt legyen. A részben folyékony al-
lapotra vald hevitést tobbnyire induktiv modon végzik, féleg tekercskarusszeleken.
A felhevités utdn a csapok messzemenden ugy viselkednek, mint a szilard testek.
Azokat megfogoszerkezettel a nyomasos ontégép megfelelden atalakitott toltonyi-
lasaba helyezik, majd "6ntenek". A rheocasting-anyag nagy kezdeti viszkozitasa a
megvagasban a nyird igénybevétel folytan erésen lecsokken, de még mindig ele-
gendd ahhoz, hogy sik toltési front jojjon 1étre.

Mivelhogy az Ontés alatt a viszkozitas — ellentétben a Newton-féle folyadé-
kokkal, mint példaul a viz — a nyir6 igénybevétel novekedésével erdsen csokken, a
részben folyékony allapotban talalhaté csap tixotrop tulajdonsaggal rendelkezik,
ahonnan az ontési eljaras neve is '“thixocasting". Tehat a megvagas keresztmet-
szetét és az Ontési paramétereket a megvaltozott anyagtulajdonsdgokhoz kell. igazi-
tani.

A squeeze-casting fogalom mogott kiilonféle valtozatok rejtdznek, amelyek
kozott részben jelentds eljarastechnikai kiilonbségek vannak. Kiilonbséget kell
tenni a kozvetlen (direkt) és a kozvetett (indirekt) squeeze-casting kozott. Az elob-
bi a berendezéstechnologiat illetden inkabb a siillyesztékes kovacsolashoz hasonlit,
a folyékony fémet a szerszam alsé részébe adagoljak. Az utdbbi a nyomasos és a
kisnyomasu 6ntés Osszekapcsolasa, a folyékony fémet a fliggbleges ont6kamraba
adagoljak.

Mind a thixocasting mind a squeeze-casting — a hagyomanyos nyomasos
ontéssel vald latszolagos rokonsaga ellenére — 6nallo eljaras, nem a nyomasos On-
tés vetélytarsa, amennyiben a hagyomanyos nyomasos Ontvényeket tekintjiik.
Mindkét eljaras inkabb a nyomadasos ontés alkalmazasi korének kiterjesztéseként
értékelheto, €s a kokilladntés és a kovacsolas piacanak egyes szeleteit célozza meg.
Mindkét eljarassal kozel porusmentes, kis zarvanytartalmu szovet allithatod eld,
amely lehetdvé teszi a hokezelhetd, hegeszthetd, nyomasallo és nagy nyulast alkat-
részek gyartasat.

Szakirodalom:

1. Koch P.: Mérés- és megvagastechnika a nyomasos dntészethen, Ontdde,
1977. 3-4. szam

2. Koves E.: Aluminium kézikonyv, Miszaki konyvkiad6, Budapest, 1984

3. Kaufmann H.: Kész méretre vald Ontés: a squeeze-casting és a
thixocasting Osszehasonlitasa, Kohaszat, 1996. 5. szam.
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Tel: +36-1-2510999; Fax:+36-1-2510703

Dr. Magyar Imre MOL RT KUMMI
1039 Budapest; Batthyany u. 45.;

tel: +36-1-4379136; fax: +36-1-2430955;

Dr. Szabé Gyorgy TDE Trade Development and Engineering Kft.
1026 Budapest; Lupeny u. 3/b.

Dr. Szabo TDE Trade Development and Engineering Kft.
Gyérgyné 1026 Budapest; Lupeny u. 3/b.
Dr. Tardy Pal OMBKE
1027 Budapest; F6 u. 68; Hungary;
tel; +36-1-2017337; Fax: +36-1-2017337
Dr. Torok Erné MOL RT KUMMI

1039 Budapest; Batthyany u. 45.;
tel: +36-1-4379136; fax: +36-1-2430955;

Dr. Viczian Istvan Magyar Allami Foldtani Intézet
1143 Budapest; Stefania ut 14.;
tel: +36-1-2510999; fax:: +36-1-2510703;
e-mail: viczian@mafi.hu

Dr.Egerer Frigyes Miskolci Egyetem Asvany és Kézettani Tanszék
3515 Miskolc Egyetemvaros; Hungary
e-mail: askdref@gold.uni-miskolc.hu

Fabian Laszlo SVEDALA Kft.
1390 Budapest, P.O. Box 330;

tel: +36-1-3432269; fax: +36-1-3512464

Fodor Jézsef Parajdi Sébanya
4174 Praid, jud.Harghita; str.Gérii . 44.;

tel: 065-570199

Gal Agnes ELTE Budapest
GEKKO; e-mail: galagi@ludens.elte.hu

G4l Janos INOTAI ALUMINIUM Kft.
8104 Varpalota 4 PF. 358;
tel: +36-88-371987; fax: +36-88-371489;

Gal Judit Babes-Bolyai Tudomanyegyetem
3400 Cluj; str. Tuliu Maniu 5 (GEKKO);
e-mail: agekko@codec.ro

Gergely Laszlo 2200 Brasov
str. Ciprian Porumbescu 17, Bl. A32, Sc. B, Ap. 5;

tel: 068-180010
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Gyorfy Istvan

Hajdua Dénes

Horvath Istvan

Jablonovszki Judit

Jankovics Balint

Katona Eniko
Anna

Keresztes N. Tibor
Keresztes N.
Tiborné

Kiss Csaba

Klarik Laszlo
Attila

Kovacs Szilamér

Kozma Erzsébet

MOL RT.
1039 Budapest; Batthyany u. 45.;
tel: +36-1-4379136; fax: +36-1-2430955;

MOL Rt. Hazai Kutatas iizletag
5001 Szolnok; Ady E. u. 26
tel: +36-56-502739; fax: +36-56-343382

Parajdi Sébanya
4174 Praid, jud. Harghita; str.Garii 44.;
tel: 065-570199

EMT
3400 Cluj; CP. 1-140; tel/fax: 064-194042;
e-mail: emt@emt.org.soroscj.ro

Bakonyi Bauxitbanya Kft.

8301 Tapolca; Pf: 128; Hungary;

tel: +36-87-514100; fax:+36-87-418813;
bauxit@elender.hu

3400 Cluj
str. Tasnad nr. 21, ap. 5; tel: 064-427543

MOL Magyar Olaj- és Gazipari Rt.
5001 Szolnok; Korosi ut 43., PF. 126;
tel: +36-56-520640, fax: 56-520643

MOL Magyar Olaj- és Gazipari Rt.
5001 Szolnok; Ady E. u. 26., PF. 86;
tel: +36-56-502665; fax: 56-442912

OMBKE
1027 Budapest; F6 u. 68.;
Tel: 36-1-2017337; fax: +36-1-2017337,

Bukaresti Tudomanyegyetem

4000 Sft-Gheorghe; str. Jozsef Attila 24;
tel: 067-310434; fax: 01-2113120;
e-mail: laci@mikesa.sbnet.ro
klarik@hotmail.com

Babes-Bolyai Tudomanyegyetem
3400 Cluy; str. Iuliu Maniu 5 (G.E.K.K.O);
e-mail: agekko@codec.ro

Dunaferr Rt.
2400 Dunatjvaros; Vasm tér 1-3.
tel: +36-25-481515; fax: +36-25-481276
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Koll6 Gabor EMT
3400 Cluj; CP. 1-140; tel/fax: 064-194042;

e-mail: emt@emt.org.soroscj.ro

Kramar Tibor Bakonyi Bauxitbénya Kft.
8301 Tapolca; Pf: 128; Hungary;
tel: +36-87-514100; fax:+36-87-418813
bauxit@elender.hu

Krammer Tamas Andrei Muresanu Elméleti Liceum;
4400 Bistrita; str. Rodnei 22, BL. 6C, A/5

Lazar Istvan Hamerock Rt.
4100 Miercurea Ciuc; str. Harghitei nr. 37.;

tel: 066-124621; fax: 066-171006
e-mail: ilazar@topnet.ro

Legeza Miklos Bakonyi Bauxitbanya Kft.
8301 Tapolca; Pf: 128; Hungary;
tel: +36-87-514100; fax:+36-87-418813;
e-mail: bauxit@elender.hu

Lukacs Ferenc Dés Aknai Sobanya
Dejj; str. Unirii 11, Bl. D2, ap.10.;
tel: 064-432253

Lupu Constantin INSEMEX
Petrosani; e-mail: insemex(@starnets.ro

Maté Albert Szerszamacél Rt.
4180 Cristuru Secuiesc; str. Kossuth L. G1, ap. 1.;

tel: 068-218170

M{ltyés Andr{ls SVEDFLOT Kft.
4800 Baia Mare; str. Transilvaniei 2/9.;

tel: 094-510009; fax:062-433248/25

Meszéna Bernadett MOL RT KUMMI
1039 Budapest; Batthyany u. 45.;

tel: +36-1-4379136; fax: +36-1-2430955;
e-mail: leserep@mol.hu

Moldovan Emil Parajdi Sobanya
4174 Praid, jud. Harghita; str. Garii . 44.;

tel: 065-570199

Nagy Imre Barna Parajdi Sobanya
4174 Praid, jud. Harghita; str. Garii. 44.;

tel: 065-570199

Nagy Karoly EMT
3400 Cluj; CP. 1-140; tel/fax: 064-194042;

e-mail: emt@emt.org.soroscj.ro
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Németh Laszlo

Novak Sandor

Oroszhegyi Eniko
Osz Arpad
Osz Arpadné

Papucs Andras

P6dor Gyula

Prokop Zoltan

Ravai Nagy

Zselyke

Sebestyén Zoltan

Seprdédi Zoltan

Serfozo Antal

Soo6s Sandor

Parajdi Sébanya
4174 Praid, jud. Harghita; str. Garii 44.;
tel: 065-570199

Bakonyi Bauxitbanya Kft.

8301 Tapolca; Pf: 128; Hungary;

tel: +36-87-514100; fax:+36-87-418813;
bauxit@elender.hu

12 sz. Alt. Iskola
4300 Tg. Mures; str. Rovinri 34/10
tel: 065-129045; e-mail: pentatot@netsoft.ro

MOL Magyar Olaj- és Gazipari Rt.
5001 Szolnok; Ady E. u. 26, PF. 86.;
tel: +36-56-502596; 56-422912

MOL Magyar Olaj- és Gazipari Rt.
5001 Szolnok; Ady E. u. 26, PF. 86.;
tel: +36-56-502139;

Babes-Bolyai Tudomanyegyetem
3400 Cluj; str. Tuliu Maniu 5 (G.E.K.K.O);
e-mail: agekko@codec.ro

INOTAI ALUMINIUM Kft.
8104 Varpalota 4 PF. 358;
tel: +36-88-371987; fax: +36-88-371489;

EMT
3400 Cluj; CP. 1-140; tel/fax: 064-194042;
e-mail: emt@emt.org.soroscj.ro

Nagybanyai Egyetem
4800 Baia Mare; str. Olteniei 5A/70
tel: 062-432495

Parajdi Sébanya
4174 Praid, jud. Harghita; str. Garii. 44.;
tel: 065-570199

Parajdi Sébanya
4174 Praid, jud. Harghita; str. Garii 44.;
tel: 065-570199

ELTE Budapest
GEKKO; e-mail: siculus@ludens.elte.hu

MOL Rt. Hazai Kutatas tizletag
5001 Szolnok; Ady E. u. 26.;
tel: +36-56-502739; fax: +36-56-343382
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Szakaly Aron

Szécs Katalin

Tanczos Andras

Tibad Zoltan

Tiszay Janos

Tordai Sandor

Toérok Barnabas

Toth Janos

Varga Béla

Wanek Ferenc

Watzatka Gabor

Zergi Szilard

GEOPROSPER Kutat6 és Firo Kft.

8220 Balatonalmadi; Rakoézci u. 37; Hungary;
tel: +36-88-338912; fax: +36-88-338912
e-mail: geopros@sednet.hu

Kiskazangyar
3400 Kolozsvar; Nuferilor 1/8;
tel: 064-195960

Technoutilaj G.A.SA
4150 Odorheiu Secuiesc; str. N. Balcescu nr. 4;
tel: 066-211388; fax: 066-218273

EMT
3400 Cluj; CP. 1-140; tel/fax: 064-194042;
e-mail: emt@emt.org.soroscj.ro

Bakonyi Bauxitbanya Kft.

8301 Tapolca; Pf: 128; Hungary

tel: +36-87-514100; fax:+36-87-418813
bauxit@elender.hu

METROM SA
2200 Brasov; str. Grivitei 69, Bl. 49, sc. B, ap. 7;
tel: 065-420704

Hamerock Rt.
4100 Miercurea Ciuc; str. Harghitei nr. 37.;
tel: 066-124332; fax: 066-171006

INSEMEX
Petrosani; e-mail: insemex(@starnets.ro

Barssoi Transilvania Egyetem

2200 Brasov; Mihai Vitezul u. 40, Bl. 60/D/10;
tel: 068-163422/3092;

e-mail: varga.b@unitbv.ro

Babes-Bolyai Tudomanyegyetem,
Geologiai Tanszék;
3400 Cluj; Gh. Dima u. 33; tel: 064-124632

ICPROA SA
2200 Brasov; str. Dumbrava Rosie nr. 3;
tel: 068-164860/21; fax: 068-420423;

INOTAI ALUMINIUM Kft.
8104 Varpalota 4 PF. 358;
tel: +36-88-371987; fax: +36-88-371489
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Jegyzetek



